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EINLEITUNG

Zahlreiche Bauwerke unseres alltdglichen Lebens werden durch
Stahl gestiitzt und machen ihn als elementaren Grundwerk-
stoff unserer Gesellschaft unverzichtbar. Durch seine vollstan-
dige Recyclingfahigkeit macht er geschlossene Materialkreis-
Idufe moglich.

Stahlwerke fungieren deshalb als Fundament wichtiger Wert-
schépfungsketten, gehdren aber gleichzeitig zu den ener-
gie- und emissionsintensivsten Industriebranchen iiberhaupt.
Zumeist sind die Standorte wegen enormer infrastruktureller
Anforderungen, hoher Investitionen in bauliche und techni-
sche Anlagen sowie in gut ausgebildete Fachkréfte langfristig
gewachsen und werden viele Jahrzehnte betrieben. So liegen
Industrie- und Wohngebiete oft in direkter Nachbarschaft.

Insbesondere wegen des immer noch negativen Images der
Stahlproduktion um rauchende Schornsteine, gliilhende Hit-
ze und ohrenbetdubenden Larm stellt dies eine schwierige
Situation dar. Tatsachlich hat der Umweltschutz in den ver-
gangenen Jahren eine neue Qualitét erreicht. Der Stahlstand-
ort Riesa ist ein Beispiel dieser Entwicklung. Die Anfange der
Stahlherstellung reichen dort bis ins Jahr 1843 zuriick. Seit
1992 produziert und vertreibt Feralpi als elementarer Teil
der Feralpi Gruppe Bewehrungsprodukte fiir die Bauindus-
trie. In der knapp 170-jdhrigen Geschichte des Stahlkochens
und -verarbeitens hat sich viel verdndert. Heute gilt FERALPI

STAHL als eines der modernsten Stahlwerke in Europa mit ho-
hen Qualitidtsstandards und einer ausgepragten Umweltori-
entierung. Diese Standards sollen weiter ausgebaut werden.
Mit der Realisierung des beantragten Gesamtvorhabens soll
neben einer Steigerung der Produktionskapazitat eine intel-
ligente Verknlipfung der Schnittstellen Schrottwirtschaft,
Schmelzbetrieb, Stranggussanlage und Walzwerk erreicht
werden. Die heute noch weitgehend getrennten technolo-
gischen Prozesse im Stahl- und Walzwerk werden mit Hilfe
technischer und organisatorischer MaBnahmen so mitein-
ander verbunden, dass sich in der Gesamtbetrachtung die
Massen- und Energiebilanz trotz erweiterter Produktionskapa-
zitaten maRgeblich verbessert.

Dadurch kann Feralpi groRe Mengen an Energie, Strom und
Erdgas in den Produktionsprozessen einsparen. Der klima-
schadliche AusstoR von CO, reduziert sich deutlich, Larm und
diffuse Emissionen werden spiirbar abgesenkt.

Das anspruchsvolle Ziel, die Ressourcen lber den Stand der
Technik hinaus effizienter zu nutzen und gleichzeitig Umwelt-
auswirkungen zu mindern, soll erstmals durch das Umriisten
einer Bestandsanlage erreicht werden.

Riesa, den 24. Juli 2013
ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH



6 DIE FERALPI GRUPPE

Die Feralpi Gruppe ist heute neben anderen Bereichen wie Seit 2010 werden alle Gesellschaften des deutschen Kon-

beispielsweise der Umwelt-, Finanz- und Lebensmittelbran-  zerns unter der Dachmarke FERALPI STAHL gefiihrt.

che hauptsichlich auf dem Gebiet der Eisenmetallurgie tatig

und fertigt Stahlprodukte fiir die Bauindustrie. Mit iiber 1.400 Mitarbeitern und einer Produktion von

Die Entwicklung im Eisenhittenbereich hat im Laufe der 2,4 Mio. Tonnen Kniippel und 2,1 Mio. Tonnen Fertigerzeug-

Zeit sowohl in Italien als auch im europdischen Ausland zur nissen (Betonstahl in Staben und Ringen, Walzdraht, Beton-

Angliederung bedeutender Unternehmen gefiihrt. stahlmatten und andere Folgeprodukte) jahrlich gehort die
Gruppe heute zu den grofiten und qualifiziertesten europai-

Die Gruppe, der die Muttergesellschaft Feralpi Holding S.p.A.  schen Herstellern dieses Sektors.

vorsteht, setzt sich hinsichtlich des Kerngeschifts der Gesell-

schaften wie folgt zusammen:

- Feralpi Siderurgica S.p.A., Acciaierie di Calvisano S.p.A., Dieffe S.r.l. und Nuova DE.FI.M.5.p.Ain Italien,
+ FERALPI STAHL mit den Unternehmen am Standort Riesa (siehe Abbildung1):
« ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH (ESF), EDF Elbe-Drahtwerke Feralpi GmbH (EDF),
Feralpi Stahlhandel GmbH und Feralpi Logistik GmbH,
+ Feralpi Praha S.r.c. in der Tschechischen Republik und
- Feralpi Hungaria K.f1.in Ungarn.

Abbildung 1: Luftbild des heutigen Industriestandortes, Blick aus SUD-WEST (Aufnahime: 2007, Helmut Neumainn)



FERALPI STAHL hat seinen Sitz in Riesa, ca. 40 km von Dres-
den entfernt. Im Vergleich mit den lokalen Industriebetrie-
ben gehdrt insbesondere die ESF GmbH zu den wichtigsten
Arbeitgebern der seit 1994 ,GroRen Kreisstadt” und der Re-
gion.

Nordwestlich des Stadtzentrums von Riesa, im Stadtteil
Groba, auf dem Gelande der ehemaligen Stahl- und Walz-
werk Riesa AG bzw. des VEB Rohrkombinates Stahl- und
Walzwerk Riesa als Vorgangerorganisation (Altstandort) ge-
legen, ist das Gebiet durch eine fast 170-jdhrige industrielle
Nutzung als Stahlerzeugung gepragt (siche Abbildungen
2 und 3). Die ansissige Wirtschaft spiegelt das wider. Das
Werksgeldnde selbst nimmt eine Fldche von etwa 72 Hektar
ein und befindet sich in einem durch Bahnanschluss und El-
behafenanbindung voll erschlossenem Industriegebiet.

r

DER STANDORT UND SEINE HISTQRIE T

Seit iiber 60 Jahren liegt zudem eine sogenannte Gemenge-
lage vor: Industriell genutzte Flichen grenzen an Wohn- und
Mischgebiete.

Darliber hinaus besteht das weitere Umfeld aus dem Stadt-
gebiet von Riesa und Arealen, die auch das Gebiet des 2008
neu gegriindeten Landkreises Meilen einschliefen.

DieMischungvonIndustrie-und WohngebietenistimLaufeder
Stadtentwicklung gewachsen. Die nichsten bewohnten Ge-
bdude liegen im Norden (innerhalb eines Mischgebietes in
Richtung Hafen Riesa) ca. 200 bis 300 m und im Sudwesten
(allgemeines Wohngebiet) ca. 400 m von den Werksgrenzen
entfernt (siehe Abbildung 4).

Das Werksgelande befindet sich in keinem Wasserschutz-,
Heilquellenschutz- oder Uberschwemmungsgebiet.

Abbildung 2: Blick auf das Geldnde des ehem. Martinwerkes Il (heutiges ESF-Gelinde) zum Zeitpunkt des teilwelsen Abbruches der Werksanlagen

(Folo vom 24.07.1992, Helmut Neumann)



8 DERSTANDORT UMD SEINE HISTORIE

Als wesentliche Oberflichengewadsser sind in der naheren
Umgebung (in Klammern: Abstand zum Werk) zu nennen:

- Elbe (ca. 500 m, Richtung Osten),
+  Dollnitz (ca. 250 m, Richtung Westen).

Folgende Schutzgebiete nach internationalem und nationa-
lem Naturschutzrecht sind im weiteren Anlagenumfeld gele-

gen:

« FFH Gebiet ,Elbtal zwischen Schéna und Mihlberg”
(ca. 6oom dstlich),

- FFH Gebiet ,DélInitz und Mutzschener Wasser” (ca.7o0om
nordwestlich),

+  SPA-Gebiet ,Elbtal zwischen Schéna und Mihlberg"
(ca. 6oom 8stlich),

« Landschaftsschutzgebiet ,Riesaer DélInitzaue" (ca. 350m
westlich),
Landschaftsschutzgebiet ,Riesaer Elbtal und SeuBlitzer
Elbhigelland"” (ca. 400 m dstlich).

VerkehrsmaRig ist der Industriestandort gut erschlossen.
Der An- und Abtransport von Roh- und Hilfsstoffen, Produk-
ten und Abfillen erfolgt per LKW Gber die Hauptzufahrt an

der Grobaer Stralle sowie per Bahn und Schiff. Hauptzufahrts-
strecken sind die beiden Bundesstraben B182 und B16g, auf de-
nen der Lieferverkehr aus allen Richtungen erfolgen kann.
Westlich und sidlich schlieBen sich unmittelbar an das
Werksgelande die DB-Strecke Dresden-Leipzig und die Gleis-
anlagen des Bahnhofs Riesa an. Aufgrund der langjdhrigen
industriellen Nutzung des Standortes verfiigen die Unterneh-
men liber einen Gleisanschluss an den Guterbahnhof und den
Riesaer Hafen.

Die ndhere Umgebung des Werksgeldndes ist als typisches
Stadtgebiet mit Gewerbe- und Wohnnutzung charakterisiert.
Bei dem vorliegenden Standort handelt es sich um eine In-
dustrieflache. Insgesamt ist von einem stark anthropogen ge-
pragten Gebiet auszugehen (siehe Abbildung 4).

Die Elbe als Verkehrstréger verbindet den Standort Riesa mit
dem nationalen und internationalen Binnenwasserstrallen-

netz.

Innerhalb des ausgewiesenen Industriegebietes dominie-
ren die Produktionsanlagen der ESF GmbH. In unmittelbarer
Nachbarschaft befinden sich innerhalb des Industrieparks
verschiedene weitere Industriebetriebe.

Neben den Produktionsbereichen gibt es diverse Nebenanla-
gen sowie die Werkslogistik (inklusive Anschlussbahn), die fur
alle internen und externen Verladeprozesse zustandig ist.

Abbildung 3: Sithouette von Riesa im September 1971, Blick aus Richtung Weida, die rauchenden Schornsteine zeigen die beiden Siemens-Martin-
q f 97 g 4

Stahlwerke, Hintergrund links: Martinwerk Il (heute ESF), Hintergrund rechis: Muartinwerk | mit den beiden Rohrwalzwerken und dem Stabwalzwerk

(Foto: Helmut Newmann)



Durch umfangreiche Investitionen hat sich Feralpi seit seiner
Griindung 1992 zu einer Firma mit einer breiten Produktpalette
auf dem Gebiet der Bewehrungsstahlbranche entwickelt. Die
standige Modernisierung der Anlagen garantiert fir simtliche
Produkte hohe Qualitdtsstandards, die den Anforderungen der
Kunden stets gerecht werden und dabei die Umwelt schonen.

Auch zukiinftig werden Entwicklungen zugunsten innovati-
ver und umweltfreundlicher Produkte und Herstellungspro-
zesse vorangetrieben.

Die ESF GmbH betreibt auf ihrem Werksgeldnde in Riesa fol-
gende nach Bundes-Immissionsschutzgesetz (BImSchG) ge-
nehmigungsbediirftige Anlagen:

+ eine Anlage zur Stahlerzeugung, entsprechend Nr. 3.2 b)
Spalte 1 (neu seit 02.05.2013: 3.2.2.1 G E) des Anhangs der
4. BImSchV (Bundes-Immissionsschutzverordnung) in Ver-
bindung mit

DER ANTRAGSTELLER 9

einer Anlage zum Warmwalzen von Stahl nach Nr. 3.6
Spalte 1 (neu seit 02.05.2013: 3.6.1.1 G E) des Anhangs der 4.
BImSchy,

Schrottlagerpldtze gemdR Nr. 8.9 b) Spalte 1 (neu seit
02.05.2013: 8.12.3.1 G) des Anhangs der 4. BImSchv,

ein Schlackefallwerk sowie eine geplante Schlackeauf-
bereitung zur sonstigen Behandlung von nicht geféhr-
lichen Abfdllen gemdR Nr. 8.11 b) bb), Spalte 2 (neu seit
02.05.2013: 8.11.2.2 V) des Anhangs zur 4. BImSchyV,

einen Schlackeumschlag gemal Nr. 8.5 b), Spalte 2 (neu
seit 02.05.2013: 8.15.3 V) des Anhangs zur 4. BImSchV und
eine Anlage zur Zerkleinerung und zeitweiligen Lage-
rung von Schrott (Kondirator) nach Nr. 8.9 a) und b) Spal-
te 1 (neu seit 02.05.2013: 8.9.1.1 G E) des Anhanges der
4. BImSchV.

Die Ausdehnung des Werksgeldndes sowie das Anlagenum-
feld sind in der folgenden Abbildung 4 dargestellt.

Abbildung 4: Luftbild vom heutigen Werksgeldnde der ESF, Stand 2009 (Quelle: Landesvermessungsamt Sachsen, Bearbeitung: GICON)



10 NOTWENDIGKEIT UND ZWECK DER GEPLANTEN ANLAGENANDERUNG

Die Stahlerzeugung und deren Abldufe sollen optimiert
werden. Dafiir sind Manahmen geplant, die Bestandteil ei-
nes langfristigen Konzeptes zur weiteren Verbesserung der
Wettbewerbsfahigkeit und der Umweltsituation am Stand-
ort Riesa sind. Hierzu beantragt das Unternehmen eine im-
missionsschutzrechtliche Anderungsgenehmigung gemaf
§ 16 BImSchG (Bundes-Immissionsschutzgesetz zur ,Kapazi-
tatserweiterung des Stahl- und Walzwerkes in Verbindung
mit umwelt- und verfahrenstechnischen Modernisierungs-
mafnahmen, insbesondere der schall- und lufttechnischen

Optimierung der Produktion®.

Einen wesentlichen Schwerpunkt der angestrebten Ande-
rungsgenehmigung bilden zahlreiche MaBnahmen, die die
Umwelt- und Arbeitsschutzsituation am Standort Riesa wei-
ter verbessern. Feralpi legt dabei besonderen Wert auf die He-
rabsetzung der Emissicnen von Larm und diffusen Stauben.

Folgende Maltnahmen sind vorgesehen, die im Rahmen der

jeweiligen Antragskapitel detailliert beschrieben werden:

- technologische und organisatorische MaBnahmen zur
Optimierung der Stahl- und Walzwerksproduktion,

+ technologische MaBnahmen zur deutlichen Verbesserung
der Energieeffizienz,

schall- und lufttechnische Optimierung der Produktion,

+  MaBnahmen zur Verbesserung der Ablufterfassung/
Abluftreinigung,

+  MaBnahmen zur weiteren Senkung der Staub- und

Larmemissionen,

+  Optimierungen der Schrottlogistik.

Zentrale MaBnahmen sind zum einen die Umrlstung der
Stahlproduktion auf das CONSTEEL-Verfahren, durch das eine
wesentlich energieeffizientere und emissionsarmere Pro-
duktionsweise moglich ist. Zum anderen der kontinuierliche
Direkteinsatz der Knippel im Walzwerk, bei dem gleicher-

malen Energie eingespart wird. In diesem Zusammenhang
soll die Produktionskapazitat des Stahlwerkes von derzeit
1.000.000t auf 1.400.000t Stahl und die Produktionskapazi-
tat des Walzwerkes von 8oo.000t auf 1.200.000t Fertigpro-
dukte im Jahr erhdht werden, Die genehmigte Produktionska-
pazitdt des Kondirators von 249.6001/a bleibt unverandert.

Der Bau einer Anlage, die zur Abwdrmenutzung der Stahl-
produktion als neue Betriebseinheit 10 »Energieerzeugung«
realisiert wurde, war Bestandteil eines separaten Geneh-
migungsverfahrens. Die Errichtung einer Anlage wurde mit
Bescheid der Landesdirektion Dresden vom 2510.2012 ge-
nehmigt und basiert auf der Auskopplung von Abwarme aus
dem Primar-Rohgas des vorhandenen E-Ofens in Verbindung
mit der Installation einer Hochleistungs-Warmetauscher-
Quenche und einer Dampftrommel innerhalb der Stahl-
werkshalle. Weiterhin umfasste es die Inbetriebnahme einer
Energiezentrale mit ORC-Anlage (Organic Rankine Cycle, Tur-
bine zur Stromerzeugung) sowie einer Ferndampfleitung zu

externen Abnehmern.

Im Rahmen der jetzt vorliegenden Antragsunterlagen wird
das CONSTEEL-System mit den Aggregaten zur Dampf- und
Energieerzeugung verknlpft und dadurch die Nutzung von

Abwdarme weiter optimiert.

Das geplante CONSTEEL-System stellt die derzeitige Refe-
renz (BVT) flr die Elektrostahlherstellung, vor allem hin-
sichtlich des spezifischen Energieverbrauches pro erzeugter
Stahimenge und der Umweltvertraglichkeit, dar'. Mit dem
CONSTEEL-Verfahren wird der E-Ofen des Stahlwerkes auf
eine kontinuierliche Chargierfahrweise umgestellt. Durch
ein Chargierband wird der in der Schrotthalle aufgegebene
Schrott bestandig in den E-Ofen gefdrdert und dort einge-
schmolzen. Das Verfahren nutzt die Eigenwarme des Rohga-
ses sowie die Warme, die durch die Nachverbrennung des im
Rohgas vorliegenden Kohlenmonoxids (CO) frei wird, fiir ein
kontinuierliches Vorwidrmen des Schrottes.

Gleichzeitig werden die noch bestehenden Qualitatsschwan-
kungen beim Schrott ausgeglichen.

Im Vergleich zu herkdmmlich betriebenen Lichtbogendfen
spart das CONSTEEL-Verfahren Energie durch das Vorwiér-



men des Schrottes sowie den kontinuierlichen Verfeine-
rungsbetrieb und einen stindig stabilen Lichtbogen. Es wird
eine effektive Warmediibertragung vom Lichtbogen auf das
Schmelzbad erreicht. Verluste an Feuerfestmaterial sowie
Verschleill der wassergekiihlten Elemente in der Wand und
dem Deckel werden reduziert.

Um den Schadstoffgehalt in dem staubbeladenen Rohgas der
Stahlproduktion (insbesondere des Gehaltes an Dioxinen und
Furanen) zu minimieren, wird im Elektrostahlwerk der ESF
GmbH derzeit ein Verfahrenskonzept eingesetzt, welches aus
einer Kombination von PrimdrmaRnahmen (Nachbrennkam-
mer, Quenche) und SekundidrmaRBnahmen (Zyklone, Aktivkoks-
injektion und hochwirksamen Gewebefilteranlagen) besteht.

Der E-Ofen befindet sich im separaten Schmelzhaus und ist
gegeniiber der restlichen Produktionshalle vollstindig abge-
schlossen. Im Schmelzhaus sind keine Dachdffnungen vor-
handen. Die bei den Prozessschritten Chargieren, Schmelzen,
Feinen und Abstich freiwerdenden Emissionen werden iber
die Primdrabsaugung des E-Ofens und die Sekundarabsau-
gung (Dachhaube des Schmelzhauses) vollstindig erfasst. Der
Pfannenofen, in dem die Sekunddrmetallurgie vorgenommen
wird, ist (iber eine geschlossene Absaughaube an das Entstau-
bungssystem angeschlossen.

Die Abluft wird den Entstaubungsanlagen zugefihrt und
dort gereinigt. AnschlieBend werden die Reingase iiber Kami-
ne (Emissionsquelle E1: Bauhdhe 38 m und Emissionsquelle E3:
Bauhohe 48 m) in die Atmosphire (siehe Abbildung s, Neue

Entstaubung E3) abgeleitet.

NOTWENDIGKEIT UND ZWECK DER GEPLANTEN ANLAGENANDERUNG 11

Das System aus E-Ofen mit Primdrabsaugung (Nachbrenn-
kammer, Primarleitung, Quenche, Zyklone) und zugehdriger
Sekunddrabsaugung (Dachhaube Schmelzhaus) sowie der
Absaugung des Pfannenofens und den Absaughauben der
Schlackewirtschaft bildet eine aufeinander abgestimmte

prozesstechnische Einheit.

Die Staubbelastungdes Rohgases in Riesa liegt bei1-2g/Nm3.
Die Reingasseite weist an den beiden Kaminen Staubgehal-
te von <o,5mg/Nm3 auf. Mit einer Abscheideleistung von
99,99 Prozent entspricht diese derzeit der Besten Verfiigba-
ren Technik (BVT) zur Abgasreinigung in Elektrostahlwerken'.

Der Anlagenbetrieb der ESF GmbH wird dokumentiert und
relevante Prozessparameter werden permanent tberwacht.
Ein Anschluss an die behérdliche Emissionsferniiberwachung
(EFU) ist eingerichtet,

Aufgrund der guten KenngroBen werden an dem vorhandenen
System der Entstaubungsanlagen E 1 und E 3 nach der Quenche
keine technischen Anderungen durchgefiihrt.

Die Absaugungsanlagen werden bisher mit einem an die Be-
triebsphasen des E-Ofens angepassten Regime betrieben. Bei
diesem Betrieb wird nur wahrend der Chargierphase die volle
Absaugkapazitdt eingesetzt, in der Schmelz- und Feinphase
wird die Absaugleistung aufca. 7o Prozent der Gesamtmenge
reduziert, Der Zeitanteil der Chargierphase an der Gesamtbe-
triebsstundenzahl betrdgt ca. 20 Prozent und der Anteil der
Schmelz- und Feinphase ca. 8o Prozent.

Abbildung 5: tntstaubungsunfage £3 am Standort Riesa

European Commission, Jaint Research Centre, Institute for Prospective Technological Studies (2012): vt Ava
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12 NOTWENDIGKEIT UND ZWECK DER CEPLANTEN ANLAGENANDERUNG

Um die Umweltsituation am Standort zu verbessern, mo-
dernisierte Feralpi das Entstaubungssystem des Stahlwerkes
in den vergangenen Jahren stetig. Viele emissionsrelevante
Vorgange (z. B. das Schlackenmanagement aus dem Fallwerk)
wurden zusiatzlich aus dem Freien in die Produktionshalle
verlagert. Daflir installierte das Unternehmen zwei zusitz-
liche Absaughauben im Bereich Schlackebeet E-Ofenschlacke
sowie Uber der Schlackebox der Pfannenofenschlacke und er-
weiterte damit das gesamte Entstaubungssystem.

Vorgesehen ist, die Absaugung nunmehr auf einen kontinuier-
lichen Absaugvelumenstrom von maximal 1.250.000 Nmi/h
umzustellen. Alle sechs Ventilatoren sind dann i.d.R. in Betrieb.
Der genehmigte Abluftvolumenstrom von 1.250.000 Nm3/h
wird aber nach wie vor eingehalten. Auf den in Tabelle 1 dar-
gestellten technisch maximal méglichen Absaugvolumen-
strom von 1.500.000 Nmé/h wird nur der Vollstandigkeit hal-
ber hingewiesen.

Die Aufteilung dieses Absaugvolumenstromes ist im Betrieb

wie folgt vorgesehen:

- Entstaubungsanlage E1(Alte Entstaubung): 570.000 Nmi/h
«  Entstaubungsanlage E 3 (Neue Entstaubung): 680.000Nm3/h

Der neue Gesamtvolumenstrom der Absaugungen E1 und E3
kann ohne technische Anpassungen erreicht werden.

Durch die beantragten Anderungen wird kinftig mit einer

nochmals deutlich gesteigerten Stauberfassung u. a. durch
folgende Sachverhalte gerechnet:

«  Vermeidung von diffusen Staubfreisetzungen aus dem

E-Ofen in das Schmelzhaus durch Entfall des Chargierens
mittels Schrottkérben (E-Ofen bleibt geschlossen),

+  Verlagerung diffuser Emissionen in gefasste Systeme mit

Staubabscheidung durch Einbindung in Absaugsysteme
bzw. Leistungserhéhung der Absaugung,

« Verlagerung diffuser Emissionsquellen von Freiflachen

in eingehauste Bereiche (Erweiterung Umschlige in ge-
schlossener Schrotthalle, Neubau Schlackehalle im Fall-
werk mit Entstaubungsanlage, Einhausungen Kondirator).

Eine Ubersicht der beantragten Anderungen im Vergleich zu
den bisher genehmigten Kapazititen und Absaugvolumen-
stromen gibt die folgende Tabelle 1.

Tabelle 1| Vergleich der genehmigten und beantragten Kapazitdten und Absaugvolumenstréme

Bereich Einheit genehmigter Ist-Zustand  beantragte Anderungen Differenz

STAHLWERK
e e L ekl B [ e
Kapazitat Walzwerk t/a 800.000 1.200.000 400.000
..... BB TRDL I e Ta—— Lol R :
Yeybeiunpskapaaio ongimter .../ #8090 oz s Th ek o

ANLIEFERUNG SCHROTTE

Schrottanlieferung ESF-Stahlwerk

ENTSTAUBUMGSANLAGEN STAHLWERK

1.346,00¢

249.600

technisch max. moglicher _
Nmi/h 1.500,000

Absaugvolumenstrom

max. Absaugvolumenstrom,

Nm#/h

950.000

gemittelt {

die Betri

1.500.000 G

Gewinnung von Dampf aus

t/a 231.000

19,8

1.000

19.560




DIE GLIEDERUMNG DES ANTRAGES 13

TECHNISCHE BESCHREIBUNG DER EINZELNEN MASSMNAHMEN

Die Antragsunterlagen bestehen aus insgesamt 14 Ordnern,

die wie folgt gegliedert sind:

» Ordner1:  Antragskapitel1und 2, Anhdnge 2-1und 2-2

» Ordner2: Anhdnge zu Kapitel 2: Anhang 2-3.1 bis2-3.7
» Ordner3: Anhdnge zu Kapitel 2: Anhang 2—3.8 bis 2—3.17
» Ordner4: Antragskapitel3und 4

» Ordners: Materialienband zur Immissionsprognose

Ordner 6:  Antragskapitel 5-13

Ordner 7:  Explosionsschutzdokument

Ordner 8:  Antrag § 13 Betriebssicherheitsverordnung
Ordnerg: Umweltvertraglichkeitsuntersuchung
Ordner1o0: Unterlagen FFH-Vorpriifung

Ordnern: Bauantragsunterlagen Stahl- und Walzwerk
Ordner12: Bauantragsunterlagen Kithlkreisldufe
Ordner13: Bauantragsunterlagen Fallwerk

Ordner14: Bauantragsunterlagen Regenwasserzisterne

Die vorhandene Anlage ist in folgende Betriebseinheiten ge-

gliedert:

BE1 Schrottplatz
BE2  Stahlerzeugung
BE3 Walzwerk

BE4  Verwaltung

BEs  Sozialgebaude

BE6  Werkstattgebdude
BE7 Fallwerk

BE8  Kiihlwasserkreislauf
BEg  Kondirator

BEio  Energieerzeugung

Die genannten AnderungsmaRnahmen sind mit einer Kapa-

zitdtserweiterung im Bereich der Stahlerzeugung von derzeit

1.000.000t/a auf1.400.000t/a und im Bereich des Walzwer-

kes von derzeit 800.000t/a auf1.200.000 t/a verbunden.

Trotz gesteigerter Flexibilitdt in der tiglichen Betriebszeit
wird die genehmigte Verarbeitungskapazitit von 249.600t/a
am Kondirator beibehalten.

Die beantragten anlagentechnischen Anderungen ordnen
sich in die Betriebseinheiten (BE) wie folgt ein:

BE1 - technologische Mafinahmen im Bereich
Schrottversorgung

BaumafBnahmen im Bereich der Schrotthalle zur schall- und
lufttechnischen Optimierung, weitere Vervollstandigung der
Einhausung der Schrotthalle, Erhéhung des Gesamtschrot-
tumschlages, Errichtung eines zusatzlichen Schrottiiber-
gabebandes fiir Shredderschrott auf das CONSTEEL-Band
innerhalb der Schrotthalle, Errichtung eines zusatzlichen
Beschickungsbandes auf das CONSTEEL-Band innerhalb der
Schrotthalle, Erweiterung der Schrottgrube |, Errichtung von
Schrottgrube IV, Verlagerung der Kippstellen im Bereich der
Schrotthalle, AuBerbetriebnahme der Schrottlager 6, 13 und
16, Anderungen Schrottlogistik, Reduzierung der Lagerum-
schlagsmengen auf den AuRenschrottlagern 4 und 5 sowie
7-10, Uberarbeitung des innerbetrieblichen Verkehrskonzep-
tes fiir die Schrott-Antransporte (siehe Abbildung 6)

BE2 - technische Umbaumafinahmen im Bereich der
Stahlerzeugung

Umbau des vorhandenen Elektroschmelzofens auf das mo-
derne CONSTEEL-System (siehe Abbildung 7), Umbau der zen-
tralen Legierungsanlage im Schmelzhaus, Errichtung einer
automatischen Dosieranlage fiir Legierungen am Pfannen-
ofen, Erweiterung der Stranggussanlage um einen 6. Strang

Tabelle 2 fasst die Verdnderungen der wesentlichen Kenn-
daten des Stahlwerkes zusammen.
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Tabelle 2 | Darstellung wesentlicher Kenndaten des Stahlwerkes

Parameter Einheit genehmigter Ist-Zustand  beantragte Anderungen Differenz

TECHNISCHE DATEN E-OFEN

t/a 1.000.000 1400000 400.000

h 7.700 8.352

Bruttoproduktivitat (keine

Verzégerungen?ll t/h @130. max. 140 170 30
AbSthMK} | g e = .
FlusssgerSumpfnnOfen t 5710 .............................................. o 3)740
@Anuhlchugm = Slwe i e 9 .............................................................
Ch“gmm[ S 45 ......................................................... 3 510 .........................................................
o BEz-technische Umbaumafinahmen im Bereich der denen Wasserquenche, Einbindung der Pfannenfeuer in
Entstaubungsanlagen die Sammelleitung zur neuen Entstaubung, Uberarbei-
Anderungen im System der Primérabsaugung [CONSTEEL- tung der Absaughaube Schlackebox Pfannenschlacke, Stei-
Vorwirmband anstelle der bisherigen Absaugung Ulber gerung der Absaugleistung, Austausch des Absauggebla-
Ofendeckel (siche Abbildung8)], neue Absetzkammer, neue ses Pfannenofen, dadurch Steigerung der Absaugleistung,
Primargasleitung von der neuen Absetzkammer bis zur Abtrennung der Absaugung von Magnet- und Siebtrom-
Hochleistungs-Warmetauscher-Quenche / parallel vorhan- mel des Kondirators von der vorhandenen Trocken- und
o—— _— . L
LKW-Fahrwege e

u Schrottanlieferung ESF

Grobaer: Strasse

N

Abbildung 6: Darstellung der zukiinftigen Verkehrsstrome und Kippstellen zur Schrottanlieferung per LKW auf dem Gelande der ESF
q g ytig Pr gr J
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i Primérabsaugung zu
Abdichtung gegen
Falschlufteintritt Absagkamr:er und
(.static seal” und uenche,

Jdynamic seal”)

Stromungsrichtung

Absetzkammer
Lsettling chamber”

Vorwdrmband
Jprehealing conveyor”

E-Ofen
(Ofendeckel bleibt
geschlossen)

agen’
(Schrott in E-Ofen

Abbildung 7: Darstellung der zukunftigen anlagentechnischen Einordnung des geplanten CONSTEEL-Systems in die Bereiche Schrotthalle und

Nachbrennklappen
(gesteuerter Sauersloffeintritt fiir
CO-Nachverbrennung)

i wassergekiihlter |
| Bereich
| Primarleitung

Primérabsaugung
(E-Ofen)

.Ubergabewagen® ( ‘
Schratt in E-Ofen)

halb des Schinelzhauses (Quelle: TENOVA)

Online-Uberwachung
des O,-Gehaltes
(Steuerung der CO-
Nachverbrennung)

Primérabsaugung

Zone der CO-Nachverbrennung |

(zu Abselzkammer

und Quenche)

u. a. Einbindung
der
Dampferzeugung

durch |
Abwirmenutzung |
e — —— -4

Abbildung 8: Schematische Darsteliung der absoug und wirmetechnischen Hauptkomponenten des CONSTEEL-Bandes im Vorwdrmbereich inner
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Nassentstaubung des Kondirators und Einbindung dieses
Abluftstromes in die Sammelleitung zur neuen Entstau-
bung (E3) des Stahlwerkes (Abbildung 9), Anderung von
Massenstrombegrenzungen an den Emissionsquellen E1
und E3

BE3 - technische Umbaumafinahmen im Bereich des
Walzwerkes

Direkteinsatz der Stranggusskniippel im Hubherdofen,
Optimierung der Steuerung des Hubherdofens, bauliche
Anpassung des Ofengefdles, der Ofenzustellung sowie
der Brennertechnik und -steuerung, Implementierung des
Endless-Rolling, Umstellung des Produktionsportfolios,
Schnittoptimierung innerhalb der Stabstrale, Erweiterung
der Drahtabnahme, Inbetriebnahme eines 3-Dorn-Staplers,
Uberarbeitung des innerbetrieblichen Verkehrskonzeptes

Tabelle 3 fasst die Verdnderungen der wesentlichen Kennda-

ten des Walzwerkes zusammen.

BE2 und BE3 - schall- und lufttechnische Optimierung der
Produktion - Bereich Stahl- und Walzwerkshalle

Umriistung bestehender Fluchttunnel 1 durch Installation
von 2 Ventilatoren mit Schallschutz und Verwendung als
Frischlufttunnel, Installation von schallgedimpften Zu-
und Abluftjalousien sowie SchallschutzmaBnahmen an
der Gebaudehlille, Installation von schallisolierten Abluft-
anlagen Typ ,HEATMOVER" im Bereich Hubherdofen Walz-
werk, schall- und lufttechnische Optimierung der vorhan-
denen ROBERTSON-Lufter, Installation von g zusatzlichen
Luftern mit Schallschutz, Installation von 5 schallgedampf-
ten Ansaugventilatoren Typ ,Hybrid" im Dachbereich des
Stahlwerkes, bautechnischer Verschluss im Bereich neue

fur die Produkt-Abtransporte Schrotthalle

Tabelle 3 | Darstellung wesentlicher Kenndaten des Walzwerkes

Parameter Einheit genehmigter Ist-Zustand  beantragte Anderungen Differenz

TECHNISCHE DATEN WALZSTRASSE
max. Produktionskapazitat t/a 800.000 1200.000 400.000
Jahresbetriebszeit h 7.500 8.400 900
Produlctivitat t/h ne 143 33
Ausbringen % 97,5 985 1.0
Tabelle 4 | Darstellung wesentlicher Kenndaten der Kiihlwasserkreisliufe

ERFORDERLICHE KUHLLEISTUNG IM STAHL- UND WALZWERK DER ESF
Bereich genehmigter Ist-Zustand beantragte And‘erung
Anzahl Kihlleistung Anzahl Kiihlleistung
Parameter L R e ot RS SR A e
Mw MW

Kithiwasserkreislauf Naturzugkihlturm 1 48,0 1 48,0
.geschlossener” Kiihlwasserkraislauf {7 ] =50 i
(Bereich Pumpwerk 1) (BE 2/&E 3) zusatzliche Kleinkthltlirme eine 4 12,2
Ki.ihlwass.erkreislaufll Kithlzellen imdl ; A i 90
Joffener” Kuhlwasserkreislauf Wasseraufbereitungsanlage
(Bereich Pumpwerk 1) zusatzliche Kleinkiihltirme

Kiihlleistung Kreisliufe Gesamt




BE6 - technische Umbaumafinahmen im Bereich der
Werkstditten

Errichtung einer Larmschutzwand auf dem Werkstattge-
bdude Trafohaus OST

BE7 - technische Umbaumafinahmen im Bereich des
Fallwerkes

Errichtung einer Aufbereitungshalle, darin: Eigenerzeu-
gung von Schlackegranulat fur den Betrieb des Schlacke-
beetes unter dem E-Ofen (Inbetriebnahme Brecher- und
Siebanlage), Installation einer Absaugvorrichtung mit
Staubfilteranlage, Verlagerung des Brennerplatzes fiir
Stahlbaren und Verteilereisen in die Aufbereitungshalle,
Installation von Absaughauben lber dem Brennerplatz,
Installation eines Regenwasser-Sammeltanks fur die Auf-
bereitungshalle, Installation einer stationdren Schlacke-
beregnungsanlage (u. a. Verwendung von Niederschlags-
wasser aus Sammeltank Aufbereitungshalle, Sammeltank
Energiegebdude und zentraler Regenwasserzisterne)

BE8 - technische Umbaumafnahmen im Bereich der
Kithiwasserkreisldufe

Anpassung der Kiihlwasserversorgung mit Leistungserho-
hung des Gesamtsystems (siehe Tabelle 4), Installation von

E 01
alte Entstaubung

TECHMISCHE BESCHREIBUNG DER EINZELMEN MASSNAHMEN 17

Aufprallabschwichern in den Naturzugkidhlturm, Errich-
tung von zusatzlichen Kleinkihltirmen in den Kihlkreis-
ldufen I und I, Erweiterung der Wasseraufbereitungsanla-
ge im Bereich Pumpwerk Il (PW II: Errichtung zusatzlicher
Kiesfilter, bauliche VergroRerung der Absetzbecken), Ein-
bindung von Niederschlagswasser aus zentraler Zisterne

BEg — technische Umbaumafinahmen im Bereich des
Kondirators

Flexibilisierung der Produktionszeiten, MaRnahmen zur
weiteren Einhausung der Rotormiihle, MaRnahmen zur
weiteren Einhausung an den Bandern und nachgeschal-
teten Anlagenteilen, Installation einer elektronischen
Wassereindiisung und Wasserloschvorrichtung in den
Kondirator (fiir Staubbindung und Brand- bzw. Havarie-
fall), Installation einer automatischen Siebanlage in das
Band der Shredderleichtfraktion (Abfillung der abge-
schiedenen Mineralik in geschlossene Container, Verwie-
gung und unmittelbarer Abtransport), Optimierung der
vorhandenen Entstaubungsanlage durch Abtrennung der
Absaugung von Magnet- und Siebtrommel des Kondira-
tors von der vorhandenen Trocken- und Nassentstaubung
des Kondirators und Einbindung dieses Abluftstromes
in die Sammelleitung zur neuen Entstaubung (E3) des

[ i geplante Einbindung geplante Einbindung

! A | Lty Pfannenfeuer Trockenentstaubung
R Kondirator
AN hor. Zyklan 2 —

: - Schmelzhaus or, Zyklan 2 Aktivikohlb 2
o | A 1 - E 03
8| LYY | o g |
& - 8 l neue Entstaubung
ol é Dachhauben 4 I

L S L . \ | / i
-.T“—‘:ij‘ 1 har.ZyLkI?n1 | ‘. | [ ‘V_[..'.E ! i Lf.d. .
R~ i " . 113 ‘

ver, Zyklone “FH Comeca

| 4
S 4 S P -
Quenche

direkte technische Anderungen im System der Primirabsaugung

Abbildung 9: Schematische Dorstellung der w

esentlichen Bereiche des Entstaubungssystems der ESF fur die technische Anderungen geplant sind
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Stahlwerkes (vgl. BE2), Erhéhung des Kamins der vorhan-
denen Entstaubungsanlage von 22 m auf 47 m, schall-
technische Kapselung der Abwurf- und Ubergabestellen,
Abfiillung der Shredderleichtfraktion in geschlossene
Container (Verwiegung und unmittelbarer Abtransport),
Installation von automatischen Sprinkleranlagen und Ne-
belkanonen zur Staubbindung

Obwohl der Absaugvolumenstrom des Kondirators unver-
indert bleibt, wurde zur Verbesserung der Immissions-
situation im Umfeld der Anlage auf den Bestandsschutz
gemaR gem. Nr. 5.5.5 TA Luft fiir den Kondiratorkamin
(Quelle E20) verzichtet und die erforderliche Schornstein-
hohe entsprechend den nunmehr geltenden Vorschriften
ermittelt. Im Ergebnis wird der Kondiratorkamin von der-

zeit 22 m Bauhdohe auf 47 m erhéht.

BE1o — technische Anderungen in der Betriebseinheit zur
Energieerzeugung

Anderung der Abwirmedampferzeugung durch Einbin-
dung von als Verdampfern ausgebildeten Kiihlelementen
der neuen Priméarleitung des CONSTEEL-Ofens

Des Weiteren werden folgende Manahmen in ibergeordne-
ten Bereichen beantragt:

o Errichtung einer zentralen Regenwasserzisterne mit

Pumpstation im Bereich PW II

Einbindung der Dachflichen Walzwerk, Verladehalle, tech-
nische Verwaltung, Neue Werkstatt, Magazin und Zent-
ralwerkstatt, Verwendung des Wassers zur Schlackenbe-
feuchtung im Fallwerk (BE 7) und im Kihlkreislauf Il (BE 8)

weitere technologische MafSinahmen zur Verbesserung der
Energieeffizienz

intelligente Verknipfung der Schnittstellen Schrottwirt-
schaft, Schmelzbetrieb, Stranggussanlage und Walzwerk,
Abwirmenutzung, Kompressorenstation, Alte Verwaltung

Verkehrskonzept fiir LKW-An- und Abtransporte

Uberarbeitung des innerbetrieblichen Verkehrskonzep-
tes fiir die LKW-An- und Abtransporte, Trennung der Ver-
kehrsstrome durch bauliche Veranderungen im Bereich
der vorhandenen LKW-Waagen, Inbetriebnahme einer 2.
Werksein- und Werksausfahrt mit LKW-Waagen, Imple-
mentierung eines Verkehrsleitsystems, Ausweisung zu-
satzlicher Standstreifen, Manahmen zur Verkehrslenkung

Um die werksinternen Transportprozesse zu optimieren
und die Anlieferungs- und Abtransportvorgange neu zu
gestalten, erarbeitete Feralpi im Zusammenhang mit dem
Anderungsvorhaben ein innerbetriebliches Verkehrskon-
zept. Es sichert, dass die Parkflichen im Anlagenumfeld
der ESF GmbH trotz des erhdhten anlagenbezogenen Ver-
kehrs nicht zusatzlich beansprucht werden.

Der offentlich zugingliche Bereich der Grobaer Strale
endet am geschlossenen Werktor (zur Zeit Feuerwehrnot-
zufahrt). Ostlich davon befinden sich Flichen, die derzeit
unbebaut sind. Zur Entlastung der vorhandenen LKW-Zu-
fahrt sowie zur beschleunigten Abfertigung soll an dieser
Stelle eine neue Ein- und Ausfahrt mit LKW-Waagen ein-
gerichtet werden.

Mafinahmen zur Minderung der Staubfreisetzung
regelmiRige Reinigung aller FahrstraRen mittels Kehrma-
schinen, insbesondere in den Sommermonaten: Befeuch-
tung der entsprechenden Fahrwege und Umschlagplatze

Anderung von Lirmimmissionsrichtwerten an einzelnen
Immissionsorten

Um die Lirmemissionsquellen auf dem ESF-Werksgeldnde
und ihre Wirkung tberwachen und beurteilen zu kénnen,
wurden durch die zustindige Behorde fiir reprasentative
Immissionsorte entsprechende Immissionswerte festge-
legt. Aufgrund der aktuellen genehmigungsrechtlichen
Verkniipfung von Anlagen, welche in der Vergangenheit
einzeln bewertet worden sind (insbesondere betreffend
den Kondirator) sowie einzelner Nutzungsanderungen in
der Umgebung des ESF-Standortes wird eine geringflgige
Anpassung einzelner Immissionswerte fiir den Tagzeit-
raum im Rahmen der umweltrechtlich zuldssigen Grenzen

beantragt.

Dabei wird die Kondiratoranlage nunmehr schalltechnisch
als eine zur ESF GmbH gehdrige Schallquelle betrachtet.

Die schalltechnischen Untersuchungen zeigen im Ender-
gebnis, dass mit den geplanten Larmminderungsmafnah-
men am Kondirator und der vorgesehenen vollstandigen
Einhausung des Schrottlagers 3 der Stand der Lirmminde-
rungstechnik voll ausgeschopft ist und bezogen auf Stahl-
und Walzwerke sogar einen dariiber hinausgehenden
Stand der Lirmminderungstechnik darstellt (einschlief3-

lich der Nebenanlagen).
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Trotzdem ist eine Einhaltung der bisher fir die Einzel- Die Notwendigkeit und die Moglichkeit eines eines hohe-

anlagen an den Immissionsorten 7-9 festgesetzten ren als bislang zuldssigen Immissionspegel an den genann-

55 dB(A)/s2 dB(A) fiir die Gesamtanlage nicht méglich. ten Immissionsorten in der Tagzeit ist in der schallschutz-

Das liegt hauptsachlich an den erforderlichen Schrottum- technischen Untersuchung sowie den Antragsunterlagen

schlagsarbeiten auf den Schrottlagern 4 und 5 (vor allem ausfihrlich begriindet.

die Anlieferung erfolgt immer konzentriert an wenigen

Tagen im Monat). Effektive LarmminderungsmaBnahmen Einzelne, kurzzeitige Gerduschspitzen (auch als Einzeler-

sind hier praktisch ausgeschlossen. eignisse bezeichnet) diirfen auferdem die Richtwerte am
Tag um nicht mehr als 30 dB(A) und nachts um nicht mehr

Deshalb sind fiir die Immissionsorte 7—g (Am Gucklitz 19, als 20 dB(A) tibersteigen.

F.-Lassalle-Str. 1 und Str. d. 20. Juli 20) tags 57-58 dB(A)

als zuldssige Immissionspegel fur das ESF-Werk (ein- Die rdumliche Einordnung der geltenden Immissions-

schlieBlich Kondirator) erforderlich und werden beantragt Nachweisorte kann Abbildung 12 in Abschnitt 10.2 ent-

(Mischwert). nommen werden.

In Tabelle 5 sind die fiir die ESF GmbH zuldssigen und be-
antragten Immissionspegel dargestellt.

Tabelle 5 | Erforderliche und beantragte Lérm-lmmissionspegel

Immissionsort Beantragter Immissionspegel tags Beantragter Immissionspegel nachts
,J,O ” Uﬁ I“;W, R ST " ............................

1012 a6 dB(A) -
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Die Anlagen des Stahl- und Walzwerkes sowie die Anlage zur
Energieerzeugung aus Abwarmenutzung werden ganzjahrig
im Vierschicht-System betrieben. Stillstande des gesamten
Werkes fiir erforderliche Revisionen werden nach Bedarf lang-
fristig geplant (nach bisherigen Betriebserfahrungen meist 2
Stillsténde pro Jahr mit jeweils ca. 1-2 Wochen Dauer). Durch
Umriistung auf das CONSTEEL-System kommt es zu einer Ver-
lingerung der Jahresbetriebszeit von 7.700h/a auf 8.352h/a
(Stahlwerk) bzw. von 7.500 h/a auf 8.400 h/a {Walzwerk).

Samtliche Verkehrsbewegungen zum An- und Abtransport
finden wihrend der ersten und zweiten Schicht statt, d.h.
zwischen 6 Uhr und 22 Uhr. Die externen Transporte finden
ausschlieBlich werktags statt.

» Umschlagszeiten fiir die AufSenschrottlager
Die Umschlagszeiten fiir die AuBenschrottlager sind:

Montag bis Freitag: 7-20 Uhr
Samstag: 7-20 Uhr
Sonntag: kein Umschlag

Anderungen an den genehmigten Betriebszeiten sind nicht

vorgesehen.

« Betriebszeiten fiir den Bereich Kondirator
Die genehmigte tdgliche Betriebszeit der Produktionsan-
lagen soll zukunftig aufgrund der Erfordernisse im Stahl-
werk flexibler gestaltet werden. Dabei wird im Vergleich
zum bisher genehmigten Zustand eine Ausweitung um

folgende Zeiten beantragt:

7-22 Uhr (Erweiterung
zwischen 19 und 22 Uhr)

Montag bis Freitag:

Samstag: 7-14 Uhr (Erweiterung
zwischen 12 und 14 Uhr)
Sonntag: keine Praduktion (keine

Anderung)

Die Schrottanlieferzeiten sollen zukiinftig wie folgt gestal-
tet werden:

Montag bis Freitag: 7—-20 Uhr (Erweiterung

zwischen 19 und 20 Uhr)

Samstag: 7-14 Uhr (Erweiterung
zwischen 12 und 14 Uhr)
Sonntag: keine Anlieferung (keine

Anderung)

e Betriebszeiten fiir den Bereich Fallwerk
Trotz der geplanten AnderungsmaRnahmen im Stahlwerk
ist ein Nachtbetrieb des Fallwerkes nicht erforderlich. In
der Nachtzeit von 22-6 Uhr finden lediglich der chargen-
weise Antransport und das Abkippen der Schlacke aus
dem Schlackebeet des Stahlwerkes statt. Dieser Vorgang
erfolgt einmalig etwa alle 40 Minuten.

Der Betrieb der Aufbereitungsanlage zur Eigenerzeu-
gung des Schlackengranulates im Fallwerk erfolgt von:

Montag bis Freitag: 7-19 Uhr
Samstag: 7-=12 Uhr
Sonntag: kein Betrieb

Der Betrieb der Abluftreinigungsanlage im Fallwerk wird

wie folgt beantragt:

Montag bis Freitag: 6 - 20 Uhr
Samstag: 7-14 Uhr
Sonntag: kein Betrieb



Die im Genehmigungsantrag beschriebenen technischen und
baulichen Malnahmen fiihren zu einer Erhéhung der Stahl-
und Walzwerkskapazitat, der Schrottanlieferung sowie des

Abluftvolumenstroms (Emissionsquelle E3).

Die Verarbeitungskapazitat und die dafiir erforderliche
Schrottanliefermenge am Kondirator bleiben unverdndert.

Tabelle 1 enthilt die zusammengefassten Daten.

Folgende wesentliche Stoffe werden fiir die Stahlherstellung
sowie die Weiterverarbeitung zu Walzprodukten benétigt:

Stofflicher Input

Das Nutzen von Schrotten als Rohstoff fiir die Stahlproduktion
leistet einen wichtigen Beitrag zur Schonung natirlicher Res-
sourcen. In der Europdischen Union ist Stahlschrott bereits der
wichtigste Rohstoff.

Neben Schrott werden fiir die Stahlproduktion weitere Materi-
alien (Roh-, Hilfs- und Betriebsstoffe) eingesetzt.

Rohstoffe sind neben Schrott:

1. Kalk,

2. Ferrolegierungen (Ferromangan, Ferrosilizium, Silizium-
Mangan),

3. verschiedene Additive (Zuschlagstoffe): Kalk, Dolomit,

Kohlen, Aluminium, Kalziumcarbid, Bauxit.

Zu den bedeutsamen Betriebs- und Hilfsstoffen zéhlen:

Sauerstoff,
. Stickstoff/Argon,
. Wasser (zu Kihlzwecken),

2
3
4. Speisewasser/Kondensat in der Dampferzeugung,
5. Feuerfestmaterialien,

6

. Graphitelektroden flir E-Ofen und Pfannenofen.

Daneben werden zahlreiche Hilfs- und Betriebsmittel ein-
gesetzt [u. a.: Maschinen- und Schmierdle, ORC-Turbinenal,
Schmierfette, Adsorptionsmittel in der Rauchgasreinigung
(Aktivkoks)].
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Das eingesetzte Spektrum von Rohstoffen sowie Hilfs- und
Betriebsmitteln andert sich gegeniber dem bereits geneh-
migten Zustand qualitativ nicht, es andern sich lediglich die
Einsatzmengen.

Durch die geplanten technologischen Malinahmen, insbeson-
dereden Einsatz des CONSTEEL-Verfahrensincl. Schrottvorwar-
mung, die Umriistung der Abwdrmenutzung durch das Erzeu-
genvon DampfsowiedenDirekteinsatzderStranggusskniippel
im Walzwerk, kann der spezifische Verbrauch von Betriebs-

mitteln und besonders von Energie weiter minimiert werden.

Die Versorgung mit Erdgas, Sauerstoff sowie Elektroenergie
erfolgt iiber die gesamtbetrieblich vorhandenen Netze der
ESF GmbH.

Die Kiihlung der Anlagen und das Bearbeiten der Stahlpro-
dukte erfordern den Einsatz groRer Mengen Wasser, das dem
offentlichen (kommunalen) Netz entnommen wird. Es gibt
drei Kiihlwasserkreisldufe,

Der Kithlwasserkreislauf | von Pumpwerk | ist ein offener
Kreislauf, an den im Wesentlichen die zu kithlenden Aggre-
gate des Stahlwerkes angeschlossen sind. Die Rickkithlung
erfolgt Giber den vorhandenen Naturzugkihlturm.

Der Kiihlwasserkreislauf Il von Pumpwerk Il ist ebenfalls in
offener Form ausgefiithrt. Hier sind hauptsachlich die zu
kithlenden Aggregate des Walzwerkes angeschlossen, die

Rickklhlung erfolgt tiber ,Kleinkihltirme".

« DerKiihlwasserkreislauf | besitzt Gber den Zyklon im Walz-

werk zur Abscheidung von Zunder einen Uberlauf in den
Kreislauf von Pumpwerk Il. Aus Pumpwerk Il erfolgt der
Abfluss von Abwasser (iber einen Ubergabeschacht in die

offentliche Kanalisation.

«  Mit dem Bau der neuen Betriebseinheit 10 wurde der se-

parate Kihlwasserkreislauf Ill neu errichtet. Er dient der
Rickklhlung der thermischen Energie aus der neuen ORC-
Anlage sowie dem neuen Kondensator der BE 10 iiber eine
externe Kithlturmeinheit. Dieser Kiihlwasserkreislauf ist in
offener Form ausgefiihrt, er besitzt keine Verbindung zu
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den Kiihlwasserkreislaufen | und Il und miindet nicht in die

dffentliche Kanalisation.

Durch die Kreislauffiihrung und die effiziente Nutzung von
Wasser erzielte Feralpi in den vergangenen Jahren gute Er-
gebnisse bei der Riickgewinnung von Wasser.

Mit den beantragten Vorhaben sind weitere Optimierungen
vorgesehen, u. a. durch Sammeln und Einsatz von Nieder-
schlagswasser (Abschnitt 10.7).

Der Wasserverbrauch des Stahl- und Walzwerkes wird sich,
bedingt durch den notwendigen spezifischen Einsatz in der
Produktion, dennoch erhdhen. Insgesamt wird die bendtigte
Wassermenge von etwa 0,8 Mio.m¥/a auf etwa 1,2 Mio.m?/a

ansteigen.

Diese Menge soll wie im bisherigen Zustand iiber die 6ffentli-
che Wasserversorgung bezogen werden, sodass kein Eingriff
in natiirliche Gewasser oder in das Grundwasser erforderlich
ist. Eine Ressourcenknappheit im Bereich der &ffentlichen
Wasserversorgung ist in Riesa auszuschlieen.

Energetischer Input

Als Hauptenergietriger werden bei der Produktion von Stahl-
fertigprodukten hauptsachlich Strom und Erdgas eingesetzt.
Der Energieeintrag zum Schmelzen des Schrottes, dessen
metallurgischer Bearbeitung und die Weiterverarbeitung im
Walzwerk erfolgt mittels Elektroenergie (in Elektro-Schmelz-
ofen und Pfannenofen) sowie Erdgas (in Elektro-Schmelz-
ofen, Pfannenofen, Stranggussanlage und Hubherdofen). Ein
geringerer Beitrag wird auerdem durch die in den Schmelz-
prozess als Zuschlag eingebrachte Stiickkohle sowie die
Schiumkohle erbracht. Die wesentlichen Anderungen der
Eingangsstoffstrome sind in der folgenden Tabelle 6 zusam-
mengefasst.

Output-Stoffstrome

Seit dem Neuaufbau 1992 entwickelte die ESF GmbH durch
umfangreiche Investitionen eine breite Palette vaon Beweh-

rungsprodukten. Die wichtigsten Erzeugnisse sind:

Knippel (Halbfertigprodukt, das zu Betonstabstahl, ge-
ripptem oder glattem Walzdraht weiterverarbeitet wird),

+  Betonstahl in Staben und WR-Ringe (Fertigprodukte zur
Bewehrung von Betonstahlkonstruktionen),

+  Walzdraht (Halbfertigprodukt zur Herstellung von gezo-
genen, gerippten Drahterzeugnissen im Baugewerbe oder
zu glattgezogenen Produkten in der Landwirtschaft oder

im Maschinenbau).
Wichtige Zwischen- und Nebenprodukte sind:

«  Dampferzeugung (Anteil Abgabe HeiRdampf an externe
Verbraucher),
Elektroenergie (Einspeisung in das ortliche Netz),

- Kondensatriickfiihrung zur Dampferzeugung (Gesamt-
kreislauf),

«  Buntmetalle (aus Schrottaufbereitung),

+  Niederschlagswasser (u. a. aus zentraler Regenwasserzis-

terne).

Als weitere wesentliche Output-Stoffstrome sind Abfille
und Abwasser zu charakterisieren (siehe Abschnitte 10.7 und
10.8).

Im Zuge der geplanten AnderungsmaRnahmen soll das
derzeitige Produktportfolio um Betonstabstahl (BST) bis zur
Abmessung von 40 mm erweitert werden.

Das restliche Produktsortiment bleibt erhalten. Technische
Anderungen sind flr ein angepasstes Produktionsportfolio
im Walzwerk nicht notwendig.

Das Unternehmen plant, ein Schlackengranulat im Fallwerk
selbst zu erzeugen, um es im Rahmen des internen Schla-
ckenmanagements zu verwenden. Dieses Schlackegranulat
ist als neues Zwischenprodukt zu definieren. Die restlichen
Mengen werden an zugelassene externe Verwertungsanla-

gen abgegeben.

Die wesentlichen Anderungen der Ausgangsstoffstrome sind
in der folgenden Tabelle 7 zusammengefasst.



Tabelle 6 | Ubersicht iiber die stofflichen und energetischen Eingangsstrome

Stoff

Bisher genehmigte Stoffdurchsatze [t/a]

STOFF- UND ENERGIESTROME

Beantragte Stoffdurchsitze [t/a]

23

ROH- UND HILFSSTOFFE

Schrott,
Anlieferung Stahlwerk
Anlieferung Kondirator

Gesamtanliefermenge Schrott

1.200.000
249.600
max.1.450.000

Riicklaufschrott 23.000 39.400

Stiickkohle 15.000 [}

it - & q 500 21.000
-.-Zl.‘xnsnchiagstoﬁe (Stickkalk, Dolomit‘:;;trlxit.

Feinkalk, Carbid) AREHEE REihe

Graphitelektroden 1.850 1.540

Zuschlage/Legierungen (FeMn, SiMn, FeSi, Al) 17.000 23.800
m;-euerfest—Material ................ 10.000 14.000

1.346.000
249.600
max.1.600.000

Elektroenergie

Sauerstoff

so0 Mio. kWh/a

28 Mio. Nm#/a

35 Mio. Nm?/a

WASSER

610 Mio. kWh/a

17,8 Mio. Nm#/a

42 Mio. Nm/a

Wasser aus offentlichem Netz

Kondensatriickfihrung/Speisewasser
zur Dampferzeugung

Niederschlagswasser aus Zisterne

8oon.000. mi/a

8o.000 m¥/a

BETRIEBS- UND HILFSMITTEL

1.200.000 m'/a

87.600 m¥/a

€a. 20.000 m¥/a

Adsorptionsmittel (Aktivkoks)

Maschinen- und Schmierole

ORC Turbinenol

Schmierfett

Salzsdure (HCI)

Natronlauge (NaOH)

1Co

190

76,3

2.5
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Tabelle 7| Ubersicht iiber die stofflichen und energetischen Ausgangsstrome

Stoff Bisher genehmigte Stoffdurchsitze [t/a] Beantragte Stoffdurchsitze [t/a]

PRODUKTE

Walzstahlprodukte 8oo.000 1,200,000

Knuppel zum Verkauf 168.000 142.000

ZWISCHENPRODUKTE

Flissigstahl 1.020.000 1.400.000

Knippel 1.000.000 1.377.600

Erzeugung Schlackegranulat = 50.000

Wiedereinsatz Schlackegranulat = 50.000

Elektroenergie 19,8 Mio. kWh/a 21,5 Mio. kWh/a

Dampf (externe Nutzung) 77.000 83.520

ABFALLE

E-Ofen-Schlacke 170.000 177.500
Pfannenschlacke 15.000 21.000

Zunder 14.800 21.000

i Trocken 17.000 17.840

Ofenausbruch, Feuerfestmaterial, Steine 15,000 21,000
Kehricht 5.000 6.000
Ol-Wasser-Gemische 500 700

Shredderleichtfraktion 35.000 24.500

NE-Fraktion 11.000 1.000

Kondiratorabrieb 2.500 13.000

Buntmetall, handsortiert 1.750 1.750

Maschinen-, Getriebe- und Schmierdle 55.5 76,3

verbrauchte Schmierfette 1.5 2,5
Filtersacke/-schliuche 6 10

Slverschmutzte Betriebsmittel 50 70

ABWASSER

Produktionsabwasser £a,15.000 mifa a.25.000 mM3fa

Sanitarabwasser £2.5.400 M*a ca.5.500 m¥a

Abschlimmwasser aus separatem
Kihlkreislauf 1l

€a.10.,000 mifa ca. n.ooomia




Bestandteil des Antrages sind Unterlagen, in denen systema-
tisch die zu erwartenden Auswirkungen auf die Schutzgiter
nach §1aderg. BImSchV durch die geplanten AnderungsmaB-
nahmen der ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH am Standort
Riesa ermittelt und auf ihre Erheblichkeit untersucht werden.
Die Bauphase, der bestimmungsgeméife Betrieb und Sto-
rungen des bestimmungsgemdfRen Betriebes werden dabei

jeweils gesondert betrachtet.

Der Ablauf der durchgefiuhrten Untersuchungen ist in Abbil-
dung 10 dargestellt.

Das Untersuchungsgebiet zur Pritfung der Umweltvertrig-
lichkeit wurde entsprechend den Vorgaben in Kap. 4.5.3 der
TA (Technische Anleitung) Luft und den Festlegungen zum
Untersuchungsrahmen gem. Anhang 3 mit einem Radius, der
dem so-fachen der Schornsteinhéhe der Hauptemissionsquel-
le entspricht, festgelegt. Fiir die Darstellung der Gkologischen
Ausgangssituation ist demnach ein Gebiet mit einem Radius
von 2,5 km um die hochste Emissionsquelle zu betrachten.

Das Zentrum des Untersuchungsgebietes befindet sich im
Norden des Stadtgebietes der Stadt Riesa im Stadtteil Gro-
ba. Die Ausdehnung dieses Gebietes der Umweltvertraglich-
keitsuntersuchung (UVU) ist in der folgenden Abbildung 11
veranschaulicht.

Die Hauptemissionen, die wdhrend des Produktionsprozes-
ses entstehen, sind Stdube, Gase, Schwermetalle und ver-
schiedene organische Verbindungen sowie Abwiarme und
Larm. Die Umweltvertraglichkeitsuntersuchung (UVU) ergab,
dass sowohl im bestimmungsgemaRen Betrieb als auch bei
Abweichungen bzw. Stérungen des bestimmungsgemalen
Betriebes der Anlage keine erheblichen und nachteiligen Aus-
wirkungen auf:

Menschen,

Grundwasser und Oberflichengewdsser,

- die Pflanzen- und Tierwelt einschlielich der biologischen
Vielfalt,
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«  Kultur- und sonstige Sachgliter,
den Boden,
das Klima,

zu erwarten sind.

T

!

Erhebung der potentiellen Wirkungsbeziehungen zwischen den
Eingriffstypen und den Umweltfunktionen der verschiedenen
Umweltbereiche

|

Beschreibung der relevanten Wirkungspfade
und Wechselbeziehungen

! l

Beschreibung der
indirekten Auswirkungen

Beschreibung der
direkten Wirkungen

v

Ermittlung der Erheblichkeit der Auswirkungen

!

Darstellung der erheblichen Auswirkungen

Abbildung 10: Schematische Darstelfung der Vorgehensweise zur

Ermittlung der erheblichen Auswirkungen in der UV (GICON)
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Riderau-
Bobersen o
Py

Abbildung 11: Auszug aus der topografischen Karte mit Kennzeichnung des Anlagenstandortes und des Beurteilungsgebiets gem. Nr. 4.6.2.5 TA Luft

(Kreis) (Quelle: Landesvermessungsamt Sachsen, Bearbeitung: GICON)

10.2 LUFTSCHADSTOFFE

Zur Beurteilung der Auswirkungen des Anderungsvorha-
bens durch die Emissionen von Luftschadstoffen im bestim-
mungsgemalen Betrieb liel Feralpi eine Immissionsprogno-
se fur Luftschadstoffe nach den Anforderungen der TA Luft
erstellen. In der Prognose wurden neben allen Kaminen als
gefasste Emissionsquellen auch zahlreiche sogenannte dif-
fuse Emissionsquellen wie Schrottplatze, Fahrverkehr sowie

Gebdude- und Dachdffnungen beriicksichtigt. Gerade bei
den diffusen Emissionsgquellen sind mit dem beantragten
Vorhaben effektive Minderungsmafnahmen vorgesehen.

Zur Bewertung der prognostizierten Immissionsbelastungen
im Untersuchungsgebiet zogen die Fachgutachter anerkannte
Grenz- und Richtwerte heran, vorrangig die Werte der TA Luft.
Flr die Schadstoffe, fur die keine Immissionswerte gemaf TA Luft
vorliegen, verwendeten sie mit Bezug auf das jeweilige Schutz-
ziel andere BeurteilungsmaRBstdbe, vorrangig die 39. BImSchV.



Die Auswirkungen auf die Luftschadstoffsituation bewerte-
ten sie gemaR TA Luft Nr. 4.6.2.6 an den relevanten Beurtei-
lungspunkten. Bei der Auswahl der Beurteilungspunkte prif-
ten sie die Belastungshéhe, ihre Relevanz fur die Beurteilung
der Genehmigungsfahigkeit und die Exposition.

Aus den durchgefiihrten Immissionsberechnungen, den bis-
herigen Erfahrungen am Standort und den Ergebnissen der
Immissionsmessungen wurden in der Immissionsprognose
die in der folgenden Tabelle 8 dargestellten wichtigen Beur-
teilungspunkte abgeleitet.

Die Darstellung der rdumlichen Lage der mafgeblichen Beur-
teilungspunkte kann Abbildung 12 entnommen werden. Dar-
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in sind auch alle weiteren Messpunkte dargestellt, an denen

bisher Immissionsmessdaten gewonnen wurden.

Aufgrund der geplanten Kapazitdtserhdhung ist mit ver-
mehrtem anlagenbezogenen internen und externen Verkehr
zu rechnen. Die Auswirkungen des Anlagenverkehrs auf die
Luftgiitesituation wurden in der Immissionsprognose fiir
Luftschadstoffe gleichfalls beriicksichtigt. Die zu erwar-
tenden Verkehrsbelastungen des externen Verkehrs sind in

Verkehrsuntersuchungen detailliert aufgeschliisselt worden.

In den Tabellen g bis 13 sind die Ergebnisse der Immissions-
prognose flr die 3 malgeblichen Beurteilungspunkte MP s,
MP 8 und MP 2 dargestellt.

Tabelle 8 | Lage und Charakterisierung der mageblichen Beurteilungspunkte im Umfeld des Stahlwerkes

Bezeichnung

Lage/Reprdsentativitat

ca. 440 m nordostlich E3, ca. 300 m norddstlich Produktionshalle, Hafenstrafle 18 (Fa. Stammj

MP 5/ LFULG-3

ca. o

MP 8

sam nordostlich £3, Am Kutzschenstein 6 (Berufs:

Insbesondere Dachdffnungen, Schrottumschlag, Kondirator, anlagenbezogener Verkehr

kademie)

Gefasste Quellen (E1 und £3)

ca. 36om nordnordwestlich E3, ca. 200 m norddstlich Fallwerk, Haldenstrale 5 (Fa. LVT)

MP 2/ LIULGH

Insbesondere Fallwerk

Produkuonshalle &

et =

Kondirator
Setwotipialze 4 und 5

AP

e : |

Betriebsgelande

— Dampf- und Kondensatlrasse

| @  Messpunkt ESF
@®  Messpunkt LIULG
‘ Immissionsort

Kamine Entstaubung

Abbﬂdung 12: Auszug Topagrafische Karte mit Darstellung der Messpunkte fir Luftschadstoffimmissionen und der Immissionsorte zur Beurteilung

der Larmimmissionen (Quelle: GICON)
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Tabelle g | Berechnete Immissionsbeitrige fiir die Szenarien 2008/2009 und Antrag im Vergleich zur Irrelevanz sowie zu herangezogenen
Beurteilungswerten am MP 5

Ausschopfung
Stoff Einheit Szenario Antrag Vef.a"dem"g Irrelevanz Beurteilungswert BeurtE'Iu'lgswert (%]
geii. 2008/2009 durch Verdnderung

ggil. 2008/2009

GASFORMIGE SCHADSTOFFE/ FEINSTAUB UND INHALTSSTOFFE

NO, pg/ms 0,15 0,02 1.2 40 0.05%

e ) |. E!mi 22 ............ |oo%
£ pg."m’ i 1,1 Verbesseru‘qgm_m____.___ ¢
Benzol Mg/m? 9,02 Verbesserung 44

HF als F pg/m 0,017 0,50%

Hg/m 1,35%

“PMio Hg/m! . ““:.:'\l{g‘r‘bessemng ........
e ) Verbesserung .....................
Sb X O R e L T VO keine Anderung
As ng/mk Verbesserung
Pb ng/m? A e G il 15 500 Verbesserung

g []s;‘m! i . ....... Sy 2 i g

R A T ;

Cr ngim: o -0,6 0,51 17 Verbesserung
Hg ngfims Q.4 +0 1,5 50 keine Anderung

“cu ngim: G e AT S 30 1.000 Verbesserung
oan PR Ll B S e S R R Rl sl s Yerhessering
Ni ng/m? 3 0,6 20 2,00%

Ti ng/m’ 0.42 L EEe 14 B oww

i iy e e i i s
BAP ng/m: 0.01 +0 0,03 1 keine Anderung

b miree T —— : “ e s
Se ng/ms: 1,0 - = . keine Anderung

i ng/ms 167 el - keine Anderung

"..I;CDDIHPCB ......... X

fg/m? 3 0,6 4.5 150 Verbesseung

(WHO o5-TE}

STAUBNIEDERSCHLAG UND INHALTSSTOFFE

St g/(md) o019 0,005 00105 L R Verbesserung

Sh pgllimid) 2 0,3 - (10™) Verbesserung

As pgilmeid) 13 -0,4 0,2 AT e Verbesserung

Pb pg/imid) 52 -18 5 100 Verbesserung

cd pgrlmed) 095 to o1 e i S keine Anderung

Co ng[m‘d; 1,9 B T - {5ka] Verbesserung

Cr pgiimed) 20 : 4.1 : L Verbesserung
‘ Hg pg/(mid) 0,38 -0,01 0,05 1 Verbesserung

Cu pel/imid) 22 B 4,95 99 Verbesserung

Mn ps(med) - - keine Anderung

NI pgiimid) 0,75 Verbesserung

Tl pgmid) 0,1 ) keine Anderung

V pg/{med) -0,2 20,5 410 Verbesserung ¥

- P e i o el
B ———— p .:.;/tnﬁd) I — ; iy

Se pg/{md) 0,1 keing Ander!hg

Te pa/(mid) 01 3 g ) keine Anderuing
T o i S A ‘

[WHOo5-TE} pg/lmtd) Ll H @45 9 Verbesserung

 Verglaichsweri |
schwarzgedruckt -

telii i 2rfalare emne Brre
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Tabelle 10 | Berechnete Immissionsbeitrige fiir die Szenarien 2008/2009 und Antrag im Vergleich zur Irrelevanz sowie zu herangezogenen
Beurteilungswerten am MP 8

Ausschopfung
Beurteilungswert [%]
durch Veranderung
ggli. 2008/2009

Veridnderung

Stoff Einheit Szenario Antrag s
ggli. 2008/2009

Irrelevanz Beurteilungswert

GASFORMIGE SCHADSTOFFE / FEINSTAUB UND INHALTSSTOFFE

NO, pg/m? 0.26

- NO, als NO, pg/ms 3.6
S0, pg/m? 1,7

1,2 40 0,08%

50 Verbesserung

5 Verbesserung
0,

Benzol pg/m? 0,03

HF als F pg/me

HCI pg/msd

‘ 3.7 1,62%

Formaiﬁehyd pg/m? ‘ 0,52

40 Verbesserung
25 Verbesserung

8o 0,38%

PMio pg/m? 1,4

_PM2.5 pg/m? 0,7

b ng/ms 25

-0,1 0,18 6 Verbesserung

2 15 500 0,40%

0.5 0,15 5 10,00%

0.3 3 100 0,30%

Cr ng/m?

Hg ng/m?

Cu ng/ms# a

Mn ng/ms 14

Ni ngim? 2.0

Tl ng/m? 0,6

_BAR ng/m? 0,01 +0

keine Anderung

0,04%
Se ng/m: 2,4 0,4 - ~ keine Anderung

Te ng/m? 2.4 0.4 - - keine Anderung

PCOD/F+PCB
(WHQ o5-TE)

5n ng/m? 2, 0,4

StN
Sb
As
Pb pg/{mid) 21 -3 5 100 Verbesserung
Cd pg/(rd) 0,67 ‘ ‘
Lo uglimed) 1.,7 i
e rRmmdy e
v /() T oos 1

14.00%

Verbesserung

ine Anderung

i S T " o ’ gngb.sgerung

pgs(mad) 50 -4 ~ - keine Anderung

Lhglmid) 038

Ty L. S T

2,50%

(] 0,05%

0,006g 0,001 ~ keine Anderung

pgilm )‘
pg/(med)

Te g/ (mid)

PCOD/F+PCRB
(WHO o5-TE)

pe/imed) 1.7 +0 0,45 9 keine Anderung

enungswert ment g

he dmmisions progacaed

"Ve hs (ke

schwarzgedruckt - Souteiung
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Tabelle 11 | Berechnete Immissionsbeitrige fiir die Szenarien 2008/2009 und Antrag im Vergleich zur Irrelevanz sowie zu herangezogenen
Beurteilungswerten am MP 2

Ausschépfung
Er—— . Verdnderung Beurteilungswert [%]
Stoff Einheit Szenario Antrag ggli. 2008/2009 Irrelevanz Beurteilungswert durch Verinderung
ggil. 2008/2009

GASFORMIGE SCHADSTOFFE / FEINSTAUE UND INHALTSSTOFFE

NO. pg/mé OO S keine Anderung
"NO,als NO, pg/im? S gk ! keine Anderung

S0, pg/ms <0, +0 keine Anderung

Benzol pg/m’ 0,003 -0,008 Verbesserung

HF als F Hg/m? < 0,001 +0 keine Anderung

=i HEL: Coshathatf o sl Bl e R keine Anderung

Formaldehyd pg/m < 0,01 = o e e keine Anderung

b2 PR 3 e AR R keine Anderung

g o i s i ST

Sb ng/m? ks 0 keine Anderung

As ng/m? (ah} -1 Verhesserung

Pb ng/m? 4 -2 Verbesserung

cd ng/m’ 0,1 +0 keine Anderung

Co ng/m:? 0.2 +0 keine Anderung

Cr ng/ms 9,4 2 1.76%

Hg ng/m’ <o, +0 keine Anderung

Cu ng/m: e b, =l +0 keine Anderung

Mn ng/m’ 65 14 9,33%

Ni ng/m? 0,8 -0,3 Verbesserung

Tl ng/m* 0,02 +0 keine Anderung

v ng/ms? 0,2 =01 Verbesserung

BAP ng/m? < 0,01 0 keine Anderung
sn ng/m? <0, +Q ; keine Ande}u'ng i

Se ng/m? Cog i+ = S e B S keine Anderung
Te ng/ms <01 +0 o 1 il Ry s keine Anderung

PCDD/F+PCB

fg/m? 0,5 ‘0,3 4.5

{WHO 05-TE)

STAUBNIEDERSCHLAG UND INHALTSSTOFFE

StN g/(md) 0,02 0 _ WEER 0,35 _keine Anderung
Sb pg/(mad) S T SR S B - i (10™7) ' Verbesserung
As pg/{mad) 0,6 -9, 0,2 4 Verbesserung
Pb pg/{mad) 18 -5 ‘ 5 100 Verbesserung
cd pg/{md) 0,47 -0,04 0,1 o Verbesserung
Co pg/(mad) Verbesserung

Cr pg/(mid) 15,85%
Hg ug/{mid) Verbesserung
Cu pg/(mid) Verbesserung
Mn pg/(med)
Ni pglimid)
Tl pg/(md)
\'  pedimed)
"BAP pg/(Fn‘d)
“sn pg/imid) keine Anderung
“ga i pg/{med) “kf_‘lﬂe Anderung
o pg/{mid) keine Anderung
PCOD/FAPCH

fim?d 1,6 el 9,45 G Verbesserung
(WHO 05 TE) pg(md) 7 15 2

wendiar (siehe imansionspragnose)
U Verglewhswert (kein

schwarzgedruckt - Beur e lungswert TA Lust

wrieiunaswert)



Aus den Tabellen g bis 11 geht hervor, dass trotz der Kapa-
zitdtserhdhung fir sehr viele Schadstoffe eine verbesserte
bzw. gleichbleibende Immissionsbelastung prognostiziert
wird (griin und blau markiert). Flr eine weitere Anzahl von
Schadstoffen sind nur sehr geringe zusdtzliche Immissionen
[bis 3 % der zuldssigen Konzentration bzw. bis 5 % der zulds-
sigen Deposition (Niederschlag)] zu verzeichnen (hellgelb
markiert). Nur fiir sehr wenige Schadstoffe werden relevan-
te Zusatzbeitrdge erreicht (orange markiert), sodass hier die
Gesamtbelastung bestimmt wurde. Im Ergebnis dieser Aus-
wertung zeigt sich, dass auch fiir diese Schadstoffe alle Be-
urteilungswerte sicher eingehalten werden (siehe Tabelle 12).

Die Gesamtbelastungen der hier aufgefiihrten Schwermetal-
le, bei denen rein rechnerisch die Zusatzbelastungen als rela-
tiv hoch einzustufen sind, liegen ausnahmslos deutlich unter
den jeweiligen Beurteilungswerten.

In Auswertung der Ergebnisse der Immissionsprognose fir
Luftschadstoffe kann festgestellt werden, dass nach Anlage-
nianderung alle Immissionswerte/Beurteilungswerte an allen
Messpunkten sicher eingehalten bzw. die Irrelevanzschwel-

len unterschritten werden,

Die der Immissionsprognose zugrundeliegenden Emissions-
ansatze enthalten zusatzlich verschiedene konservative An-
sdtze, die zu einer Uberschatzung der tatsichlichen bzw. der
realistisch zu erwartenden Immissionsbelastung nach Anla-
genanderung fuhren. Hierbei ist insbesondere der Umstand
der angenommenen Ausschopfung von Grenzwerten an al-
len gefassten Emissionsquellen zu nennen.
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Die Betrachtung von moglichen Anreicherungspfaden von
Schadstoffen lber die Medien Boden und Wasser sowie iiber
Pflanzen und Tiere (Nahrungskette) ergibt keine signifikan-
ten Anhaltspunkte flir erhebliche Auswirkungen auf den
Menschen. Nachweisbare Auswirkungen auf den Menschen
iiber diese Wirkungspfade sind deshalb auszuschlielen.

Um die Auswirkungen moglicher Stérungen des bestim-
mungsgemalen Betriebs zu beurteilen, wurden Brandvorfal-
le im Filter der Emissionsquelle E1 sowie im Vormateriallager
Kondirator betrachtet (siehe Abschnitt 12). Hierbei wurde
nachgewiesen, dass keine Gefdhrdungen der menschlichen

Gesundheit im Umfeld von Feralpi zu erwarten sind.

UMWELTMEDIZINISCH-
HUMANTOXIKOLOGISCHE BEWERTUNG

Voraussetzung fiir eine Prognose gesundheitlicher Auswir-
kungen durch die geplante Kapazitatserweiterung des Stahl-
und Walzwerkes ist die Identifizierung der aktuellen gesund-
heitsrelevanten Immissionen sowie der Zusatzbelastung
durch das geplante Vorhaben in dem Beurteilungsgebiet.

Die Beurteilungsgrundlagen fiir die umweltmedizinisch-hu-
mantoxikologische Bewertung ergeben sich aus den Emis-
sionsdaten der geplanten Kapazitatserweiterung, aus der
berechneten Immissionsprognose sowie aus den zahlreich

vorliegenden gemessenen Immissionsdaten.

Auf der Gesamtbasis der dargestellten Bewertungsgrundla-
gen ergibt sich, unter Beriicksichtigung aller vorgenommenen

Tabelle 12 | Messwerte 2008/2009, prognostizierte Verinderung gegeniiber dem Szenario 2008/2009 und resultierende

Gesamtbelastung fiir die Elemente mit Uberschreitung der Irrelevanz

Ausschopfung
Messwert GEsatnt- Beurteilungs-  Beurteilungs-
Stoff Messpunkt Einheit Verdnderung belastung g e g
2008/2009 wert wert [%] Ge-
neu
samtbelastung
GASFORMIGE SCHADSTOFFE / FEINSTAUB UND INHALTSSTOFFE
Ci MP 5 i 6,2 52 5 24%
Cd
Ni MP 3
MP 2

Tesswert vam mox betasteten MPS (sieha tostrolaoin B Pl Bren S A (0] Bewe i d e

wline Einflass Fall

schwarzgedruckt - ZrovteJungoweet T3 C0ft
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Einzelbeurteilungen, dass die prognostizierte Zusatzbelas- Emissionsminderung erreicht (z. B. Minderung zahlreicher

tung nach der Kapazitatserweiterung fiir die Gesundheit der diffuser Emissionsquellen, Verzicht auf Bestandsschutz
Anwohner bzw. der sich im Beurteilungsgebiet aufhaltenden am Kamin Kondirator und bauliche Erhéhung, freiwillige
Bevdlkerung (einschlieRlich der Risikogruppen wie Kinder, Reduzierung des Grenzwertes an den Kaminen der Ent-
Schwangere sowie alte und kranke Menschen) vernachlds- staubungsanlagen des Stahlwerkes sowie des Kondirators
sigt werden kann: durch Aufnahme der PCBcoplanar in den Summengrenz-

wert: 0,1ng/Nm?3) (z. B. Tabelle 13 fiir MP 5).

Die Schadstoff-Vorbelastungen aller dargestellten Sub-
stanzen liegen sowohl in der PM1o-Fraktion als auch im
Staubniederschlag fiir die im Beurteilungsgebiet des Un-
ternehmens wohnende Bevolkerung in einem Bereich, wie
sie blicherweise in stddtischen bis industriell gepragten
Gebieten in Deutschland anzutreffen sind.

Die Zusatzbelastungen von nahezu allen Schadstoffen
sind — bezogen auf das Schutzgut Mensch — nach der Ka-
pazitdtserweiterung aus umweltmedizinisch-humantoxi-
kologischer Sicht als vernachldssigbar einzustufen.

Die Zusatzbelastungen von:

— Cadmium in PMio-Fraktion (MPs, MP8) und im
Staubniederschlag (MP8),

— Chrom in der PM1o-Fraktion (MP2) und im
Staubniederschlag (MP2),

- Mangan in der PMio-Fraktion (MP2),

- Nickel in der PM1o-Fraktion (MP8)

weisen eine rechnerische Uberschreitung von mehr als 3
% (PMi1o-Fraktion) bzw. 5 % (Staubniederschlag) der je-

Die Gesamtbelastungen liegen fiir alle bewerteten Sub-
stanzen an allen Messpunkten deutlich unterhalb der
jeweiligen Beurteilungswerte. Eine nachteilige Wirkung
auf die Gesundheit der Bevolkerung durch sie kann ausge-
schlossen werden.

Eine Anderung bzw. Erhéhung des vorhandenen Krebsri-
sikos der Bevolkerung durch das geplante Vorhaben nach
der Erweiterung ist nicht zu erwarten. Die berechneten
theoretischen Krebsrisiken sind so gering, dass sie nicht
mehr nachweisbar sind.

Das Krebsgeschehen in Riesa wird auch vom Gemeinsa-
men Krebsregister im Untersuchungszeitraum 1999 bis
2008 fiir beide Geschlechter als unauffallig bewertet.

Gesundheitliche Beeintrachtigungen fur die im Beurtei-
lungsgebiet der ESF GmbH wohnende Bevdlkerung sind
nach der Kapazitatserweiterung nicht anzunehmen.

Die Boden-Belastungssituation in der Umgebung der ESF
Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH wird sich nach der Kapazi-

tatserweiterung nicht dndern.

weiligen BEUFtE”ngS- bzw. Orientierungswerte SUETIEEEE oot b s et S A R S A SN SR
dieser zum Teil vergleichsweise hohen Zusatzbelastungen
kommt es bei den Gesamtbelastungen zu keinen Uber-  Aus umweltmedizinisch-humantoxikologischer Sicht beste-
schreitungen von Beurteilungswerten. hen gegen die geplante Kapazitdtserweiterung insgesamt
keine Bedenken, die Immissionssituation wird in einigen Fal-
« Die Orientierungswerte fiir PCDD/F+PCBcoplaner werden

nach Anlagendnderung an allen Imissionsorten eingehal-

len gleich bleiben bzw. sich deutlich verbessern.

ten. Dies wurde durch eine Vielzahl von Maknahmen zur

Tabelle 13 | Messwert 2011/2012, prognostizierte Verdnderung gegeniiber dem Szenario 2011/2012 und resultierende Gesamtbelastung fiir das
Szenario Antrag fiir die Deposition von PCDD/F und PCB qpana am MP5

Stoff Einheit Messwert Verdnderung s:lslamtbelastung Beurteilungswert
GASFORMIGE SCHADSTOFFE / FEINSTAUB UND INHALTSSTOFFE
PCDD/F+PCB 13,7 -4,8 8.9

pg/{mid)

(WHO 05-TE) (9.6) (-17) (7.9

aossroan (Tabelle g)

li- Werte basierend auf Szenone



10.4 EMISSIONEN VON GERUCHEN

Vermehrte Geruchsemissionen kénnen ausgeschlossen wer-
den. Es werden nach wie vor nur Stoffe ohne erhebliches
Geruchspotenzial eingesetzt. Dennoch kann auch bei Ein-
haltung der Qualitatsmerkmale der Europdischen Schrott-
sortenliste der Eintrag geringer Mengen organischer Stoffe
in den Schmelzprozess nicht immer vollstdndig vermieden
werden. Diese Stoffe werden jedoch bei den im Elektrolicht-
bogenofen herrschenden Temperaturen verbrannt (aufoxi-
diert). Die Verbrennungsabgase werden von den Absaugun-
gen erfasst und durch die Ableitung lber die Schornsteine
der Entstaubung in die Atmosphare derart verdiinnt, dass

erhebliche Geruchsimmissionen nicht auftreten.

10.5 KLIMASCHUTZ

Die am Standort in Riesa flir den CO,-Emissionsrechtehandel
relevante Struktureinheit ist das Elektrostahlwerk mit Ne-
benanlagen sowie ab 2013 auch das Warmwalzwerk mit dem

installierten Kniippelnachwarmofen.

Durch das beantragte Projekt werden erhebliche Entlastun-
gen fiir die Umwelt angestrebt, die weit (ber den Stand der
Technik van vergleichbaren bestehenden Anlagen hinausge-
hen. Allein durch die Implementierung des CONSTEEL-Sys-
tems und den Direkteinsatz von Knippeln im Walzwerk erge-
ben sich enorme spezifische Einsparungen, insbesondere an
Erdgas und elektrischer Energie, bezogen auf die Einheit End-
produkt. Bei elektrischer Energie kann Feralpi in einer Gro-
Benordnung von so kWh/t Produkt und bei Erdgas 18 Nm3/t
Produkt kiinftig einsparen.

Damit verbunden ist eine deutliche Absenkung des produkt-
bezogenen CO;-Ausstoles, allein bezogen auf den Einsatz
fossiler Energietrager, um ca. 25 Prozent. Weitere Einsparun-

gen ergeben sich bilanziell durch den deutlich abgesenkten

Verbrauch elektrischer Energie durch vermiedene CO,-Emis--

sionen in Kraftwerken.

Dazu kommt der Effekt der externen Energietragersubstituti-
on der durch Abwdrmeauskopplung bereitgestellten, zusatz-
lichen Energie, die an die Stadtwerke Riesa abgegeben wird.
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Global gesehen ist damit eine deutlich verringerte Freiset-
zung von klimawirksamen Gasen (CO,-Aquivalente) verbun-
den, die als positiv zu bewerten ist. Hinsichtlich der Emission
klimarelevanter Gase ist von keiner nachteiligen Verdnde-

rung auszugehen.

10.6 SCHALLSCHUTZ

Das Unternehmen befindet sich in einem Industriegebiet.
Wegen der zahlreichen auf dem ESF-Betriebsgeldande bereits
vorhandenen Larmemissionsquellen gelten entsprechende
Richtwerte an repriasentativen Immissionsorten, welche in
Abstimmung mit den zustdndigen Behdrden festgelegt wor-
den sind (siehe Abbildung 12).

Fir die Beurteilung der o. g. Lirmimmissionen wurde eine
schalltechnische Untersuchung erarbeitet. Das Gutachten
kommt zu dem Ergebnis, dass die zuldssigen bzw. zu bean-
tragenden Beurteilungspegel tags und nachts an allen Im-
missionsnachweisorten eingehalten werden. Voraussetzung
hierfiir ist die Realisierung der abgeleiteten schalltechni-

schen MinderungsmalRnahmen.

In die Prognose wurden die Lirmimmissionen durch den an-

lagenbezogenen Verkehr einbezogen.

In der vorliegenden schalltechnischen Untersuchung wurde
der Kondirator als Bestandteil der ESF GmbH angesehen. Die
zuldssigen Werte tags der 10 7—9 der ESF GmbH (derzeit) und
Kondirator wurden zusammengefasst?. Deshalb sind fur die
Immissionsorte 7—9 (Am Gucklitz 19, F.-Lassalle-Str. 1 und Str.
d. 20.Juli 20) tags 57-58 dB(A) als zuldssige Immissionspegel
flir das ESF-Werk (einschlieBlich Kondirator) erforderlich und
werden beantragt (Mischwert).

Um den Verkehrs- und Baumaschinenldrm in der Bauphase
beurteilen zu kénnen, wurde eine separate Bauldrmunter-
suchung durchgefiihrt. Ublicherweise wird dabei Bauldrm
eigenstandig und getrennt von Gewerbeldrm betrachtet. Im
vorliegenden Fall liegt jedoch eine enge Vermischung von
Bauldrm und gewerblichem Larm der ESF GmbH (vor allem
nachts bei Bauarbeiten in den Produktionshallen bei gleich-
zeitiger Produktion in Teilbereichen) vor.
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Hierdurch konnte fir die Anwohner eine konservative Be-
trachtung (zur sicheren Seite hin) sichergestellt werden.

Den Ergebnissen ist zu entnehmen, dass die zuldssigen Werte
tags an allen Immissionsnachweisorten weitgehend einge-
halten werden. Nur an 10 5 und 10 6 verursacht der Baularm
eine Uberschreitung von etwa 1 dB(A). Dies ist jedoch u. a.
der rechnerischen Worst-Case-Betrachtung von 4 gleichzeiti-
gen Baustellen geschuldet, die so nicht eintreten wird.

Die zuldssigen Werte nachts werden an allen Immissions-

nachweisorten eingehalten.

ABWASSER, NIEDERSCHLAGSWASSER UND
WASSERGEFAHRDENDE STOFFE

Im Bereich der ESF GmbH entstehen folgende Arten von Ab-

wasser:

«  Produktionsabwisser aus Stahlerzeugung sowie aus Kiihl-
wasserkreisldufen,

+ Niederschlagswasser von befestigten Flichen und Dach-
flichen,

- Sozialabwasser (Toiletten, Waschrdume, Duschen mit na-
hezu konstantem Wasserverbrauch).

Das Abwasser aus den genannten Prozessen wird zum GroR-
teil iiber einen Ubergabeschacht am Pumpwerk Il (PW 1) in
die offentliche Kanalisation zur Kldranlage des Abwasser-
zweckverbandes (AZV) Oberes Elbtal Gbergeben.

Ein wesentlicher Teil des eingesetzten Wassers wird inner-
halb der Produktion verbraucht, z. B. durch Kiihlwasserver-
dunstung oder fiir Befeuchtungszwecke. In den vergangenen
Jahren konnte die Kreislaufnutzung der Kiihlwasser erheblich
gesteigert werden. Die einzuleitende Abwassermenge be-
tragt daher durchschnittlich nur ca. 2 Prozent der eingesetz-

ten Frischwassermenge pro Jahr.

Durch die beantragten MaBnahmen verdndern sich die an-
fallenden Mengen an produktionsspezifischem Abwasser von
derzeit ca. 15.000m¥/a auf zuklnftig ca. 25.000m¥/a. Die Ab-
wasser und Niederschlagswasser werden als Indirektableitung
in das stadtische Kanalsystem eingeleitet, eine kontinuierliche

Uberwachung sichert und dokumentiert die Einhaltung der
Einleitgrenzwerte.

Das Konzept der Niederschlagswassererfassung und Weiter-
verwendung auf dem Werksgeldnde der ESF GmbH soll deut-
lich ausgebaut werden.

Dazu werden umpgesetzt:

Erfassung und Weiterverwendung des Niederschlagswas-
sers von den Dachflichen des Walzwerkes sowie diverser
Nebengebaude und Einbindung in eine neu zu errichtende
Zisterne (Dachflichen:31.063 m?),

- Erfassung und Weiterverwendung des Niederschlagswas-

sers von der Dachfliche der neuen Aufbereitungshalle im
Fallwerk (Hallengrundflache: 1.601m?).

Das erfasste Wasser soll zur Befeuchtung der Schlacke im Fall-
werk, zur Befeuchtung der Stralen und Umschlagpldtze sowie
zur Einspeisung in den Kiihlkreislauf des Pumpwerkes Il einge-

setzt werden.

Dadurch kann Frischwasser in der Grofenordnung von
20.000 m¥/a eingespart werden.

Durch die geplante Regenwassernutzung erfolgt eine gezielte
Abkopplung hochversiegelter Flachen (insgesamt: 31.063m?)
vom weiterfiihrenden &ffentlichen Kanalnetz, welches derzeit
bereits die Kapazitatsgrenzen erreicht hat.

Fir die gehandelten Schrottsorten kann aufgrund der festge-
legten Anforderungen an Vorsortierung, Freiheit von Stér- und
Gefahrstoffen sowie durch die Eingangsbefundung eine Was-
sergefahrdung im Bereich der genutzten Schrottplatze ausge-
schlossen werden.

Im Zusammenhang mit den geplanten wesentlichen Anderun-
gen werden zusdtzlich keine wassergefahrdenden Stoffe ge-
handhabt bzw. gelagert. Es wird auRer Kiithl- und Beregnungs-
wasser kein Wasser zur Produktion bendtigt.

Durch das Vorhaben entstehen keine zusdtzlichen produkti-
onsbedingten Abwasserstrome.



10.8 RESTSTOFFE UND ABFALLE

Der Einsatz von Stahlschrott als Hauptrohstoff stellt eine we-
sentliche Art der Sammlung und Wiederverwertung (Recyc
ling) von Abféllen dar. Gleichzeitig werden durch den Produk-
tionsprozess auch Abfille generiert, die in unterschiedlichen
Bereichen der ESF GmbH anfallen.

Das Unternehmen verpflichtet sich, die bei der Produktion
anfallenden Abfille im Sinne des Kreislaufwirtschaftsgeset-
zes (KrWC) entweder zu vermeiden, dem Produktionspro-
zess wieder zuzufiihren oder nach Méglichkeit zu verwerten
(Prinzip: ,Abfall vermeiden vor verwerten vor beseitigen®).

Auch mit den beantragten Anderungen bleiben die geneh-
migten Abfallarten bestehen. Es verdndern sich lediglich die

Abfallmengen einzelner Stoffstréme.

Unterschieden wird zwischen:

gefihrlichen produktionsbedingten Abfillen (dazu zih-
len Filter- und Stahlwerksstaub, Filterschlauche, Altéle,
Altfette, dlverschmutzte Betriebsmittel),

nicht gefdhrlichen produktionsbedingten Abfallen (Rick-
laufschrotte/Stahibaren/Verteilereisen
Stahlwerksschiacken [E-Ofenschlacke (EOS) und Pfannen-
schlacke], Ofenausbruch, Zunder, verbrauchte Feuerfest-
Elektrodenbruch, Shredderleichtfraktion [SLF],
Shredderschwerfraktion [SSF], Kupfer-
Eisen-Anker, mineralischer Abrieb/Kehricht),

[Wiedereinsatz],

Steine,
NE-Konzentrat,

gefdhrlichen nicht produktionsrelevanten Abfillen (Alt-
farben, Schlamme aus OI- und Wasserabscheidern, As-
best, Bahnschwellen, Leuchtmittel, Kleinmengen Alt-

chemikalien)

+ nicht gefihrlichen, nicht produktionsrelevanten Abféllen
(Bodenaushub, Gewerbemdiill, unbelastetes Altholz, Pa-
pier/Pappe, Leichtstoffe).

Bei den wesentlichsten Abfallstromen E-Ofenschlacke und
Filterstauben wird es durch verringerte spezifische Mengen
(kg/t Stahl) aufgrund des technologisch bedingten Einsatzes
sauberer Schrotte sowie verfahrensbedingt durch das CONS-
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TEEL-System zu keiner relevanten Zunahme der Gesamtmen-
gen kommen. Detailliertere Mengenangaben sind Tabelle 7

zu entnehmen.

Die benannten Abfallmaterialien werden an zugelassene
externe Fachfirmen zur Verwertung bzw. Beseitigung abge-
geben. Fiir alle Stoffe ist eine langfristige Entsorgungssicher-
heit gewdhrleistet.

169 SCHUTZ DES BODENS UND DER GEWASSER

Schutzwirdige Boden werden auf dem gesamten Anlagen-
standort nicht vorgefunden. Durch Bebauung, Versiegelung
und vorangegangene jahrzehntelange Nutzung ist der na-
tirliche Boden am geplanten Anlagenstandort flichenhaft
nicht mehr vorhanden. Das Unternehmensgeldnde ist durch
teilweise 4 bis 5m machtige Auffiillungen durch Schlacken
und weitere mineralische Reststoffe gekennzeichnet, die zu
wesentlichen Teilen im Zeitraum 1923 bis 1947 entstanden
sind. Die Schlackeaufhaldungen wurden bis in die 6oer Jahre
fortgesetzt. Ab Anfang der yoer Jahre wurden die Schlacken
auf die Industriehalde Glaubitz deponiert. Die Schrottlage-
rung auf den Auflenpldtzen ist ab 1947 aktenkundig. Zwi-
schen 1947 und 1990 befand sich hier der zentrale Schrott-
platz des VEB Rohrkombinates. Von Anfang an wurden auch
Schrottpressen und Schrottscheren betrieben, anfangs mit
Presswasser, ab 1968 hydraulisch, wofiir auf dem Schrott-

platz auch ein Fasslager fiir Hydraulikdl unterhalten wurde.

Zumindest wesentliche Teile des Oberbodens am Standort
sind somit nicht als Boden im Sinne einer natirlich entstan-
denen Bodenentwicklung anzusehen. Die Funktionen des
Bodens als Lebensraum, Speicher, Regler sowie als Filter und
Puffer fir Sickerwasser sind nicht mehr bzw. nur noch einge-
schrankt gegeben. Nennenswerte Vorkommen an natiirlichen

Boden befinden sich auch nicht auf angrenzenden Flachen.

Samtliche neuen Bauvorhaben werden angrenzend an bzw.
auf oder in bereits vorhandenen Bauwerken bzw. verdichte-
ten Flichen innerhalb des Betriebsgelandes der ESF GmbH
errichtet. Technologische MalRnahmen finden innerhalb der
bestehenden Produktionshallen statt. Es wird zu keiner nen-

nenswerten zusatzlichen Flachenversiegelung kommen.

Die Gesamtflache des ESF-Grundstickes betragt 296.538 m?.
Davon sind im derzeitigen IST-Zustand 215.664 m? versiegelt.
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Das entspricht einem Versiegelungsgrad von 72,7 Prozent.
Durch den Neubau der Aufbereitungshalle Fallwerk sowie die
Aufweitung der Grobaer StraRe fir die neue Werkseinfahrt
entsteht eine zusatzliche Versiegelung von 1.790m? Das
fiihrt zu einem Versiegelungsgrad von 73,3 Prozent.

Zur Beurteilung des Schadstoffeintrages iiber den Luftpfad
in den Boden wurden die durch das geplante Anderungsvor-
haben der ESF GmbH zu erwartenden Immissionen an Luft-
schadstoffen im Untersuchungsgebiet, in diesem Fall die
Depositionen, berlicksichtigt.

Fiir alle betrachteten Schadstoffe wurde in der varliegenden
Immissionsprognose festgestellt, dass die Immissionswer-
te der TA Luft fiir Schadstoffdepositionen an allen Beurtei-
lungspunkten eingehalten werden. Auch die anderen her-
angezogenen Beurteilungswerte werden an allen Punkten
eingehalten. Die zu erwartenden Verdnderungen der Immis-
sionen sind fur alle betrachteten Schadstoffe gering bzw.
werden sich deutlich verbessern.

Zur Bewertung der méglichen Anreicherung von PCDD/F ein-
schl. dioxindhnlicher PCB und weiterer Stoffe im Boden wurden
im Humantoxikologischen Gutachten Aussagen getroffen.

Es wurden die aus den zu erwartenden zusdtzlichen Immis-
sionen resultierenden Eintrage von Schadstoffen im Bereich
des Immissionsmaximums lber eine angesetzte Betriebszeit
des Stahlwerkes nach der Anlagendnderung (30 lahre) be-
rechnet. Zur Beurteilung der Schadstoffeintrage wurden die
Vorsorgewerte fiir Bdden nach BBodSchV (Bundes-Boden-
schutzverordnung), fiir die direkte Aufnahme von Schadstof-
fen (Wirkungspfad Boden — Mensch [direkter Kontakt] auf
Kinderspielflichen, in Wohngebieten, Park- und Freizeitanla-
gen und Industrie- und Gewerbegrundstiicken) und weiter-
hin die ,Orientierungshilfen zur Bewertung der Auswirkun-
gen auf die stoffliche Bodenbeschaffenheit” der UVPVWV
(Verwaltungsvorschrift zur Ausfiilhrung des Gesetzes iiber
die Umweltvertraglichkeitspriifung) herangezogen.

Die durchgefiihrte Untersuchung im Humantoxikologischen
Gutachten ergab, dass die zuséatzlichen Belastungen durch
den veranderten Betrieb des Stahlwerkes praktisch keine

relevanten zusatzlichen Erhohungen der Schadstoff-Konzen-
trationen im Boden verursachen werden. Fiir die Gesamtibe-

lastungen werden sich im vorliegenden Fall keine messbaren
Veranderungen ergeben bzw. die Situation wird sich deutlich
verbessern.

Durch den Eintrag von Schadstoffen lber den Luftpfad
werden sich auch keine erheblichen Auswirkungen auf das
Schutzgut Wasser ergeben.

AUSWIRKUNGEN AUF PFLANZEN UND TIERE
SOWIE DIE LANDSCHAFT

Die in den Umweltmedien Luft, Boden und Wasser durch die
geplanten Anderungsmanahmen am Standort Riesa hervor-
gerufenen Umweltauswirkungen liegen im Untersuchungs-
gebiet, gemessen an den Vorbelastungen sowie anerkannten
Grenz-, Richt- und Vorsorgewerten, in allen Féllen im Bereich
der Unerheblichkeit.

Die vorliegende NATURA
kommt zu dem Ergebnis, dass durch die vorgesehenen An-
derungsmafnahmen der ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH

2000-Vertraglichkeitspriiffung

keine erheblichen negativen Auswirkungen auf die Pflan-
zen- und Tierwelt, weder im eigentlichen Anlagenbereich
noch im Untersuchungsgebiet und den angrenzenden Berei-
chen, zu erwarten sind.

Im Ergebnis der Untersuchungen sind keine negativen Aus-
wirkungen auf die Natura 2000-Gebiete durch das geplante
Anderungsvorhaben der ESF Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH
Riesa nachzuweisen.

Die neuen Anlagen, die nicht innerhalb der bestehenden
Gebdude installiert werden, haben keinen relevanten Ein-
fluss auf das Landschaftsbild. Aufgrund der langjahrigen
industriellen Nutzung durch die Stahlwerksindustrie wird
eingeschatzt, dass die Beeintrachtigung durch den Bau neuer
Gebaude tolerierbar ist. Die landschaftlichen Auswirkungen
kénnen insgesamt als eine Verdichtung des Industriestand-

ortes eingeordnet werden.
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PRUFUNG DER STORFALLVERORDNUNG UND ABWEICHUNGEN DES

BESTIMMUNGSGEMASSEN BETRIEBES

Die beantragten baulichen Manahmen und der Betrieb der
geanderten Anlage fiihren zu keiner Anderung bzgl. der ge-
handhabten Stoffe, sodass sich daraus keine zusatzlichen oder
geanderten Anforderungen an die Anlagensicherheit ergeben,

Bei den beantragten Malnahmen sind keine zusdtzlichen
Freisetzungen ader Reaktionen von Stoffen bei Starungen im
Verfahrensablauf zu erwarten.

Im Falle des Umganges mit Gefahrstoffen und wassergefahr-
denden Stoffen steht jedem Mitarbeiter das betriebliche Ge-
fahrstoffkataster zur Verfligung. Dieses befindet sich immer
auf dem aktuellen Stand und enthdlt neben einer Beschrei-
bung aller Gefahrstoffe in den jeweiligen Bereichen auch das
zugehdrige Sicherheitsdatenblatt und die Betriebsanweisung.

Aus der Gutachterlichen Stellungnahme zur Anwendung der
Storfallverordnung (StérfallV), die den Antragsunterlagen
beigefligt ist, geht hervor, dass der Anlagenbereich der ESF
Elbe-Stahlwerke Feralpi GmbH nicht unter die Pflichten der
Storfallverordnung fillt. Mogliche Domino-Effekte bei Stér-
fallen an benachbarten Anlagen wurden gepriift, die Men-

genschwellen nach StorfallV werden unterschritten.

Fir Bereiche, in denen eine explosionsfahige Atmosphire
nicht ausgeschlossen werden kann, liegt ein aktuelles Explo-
sionsschutzdokument vor.

Die Produktion erfolgt nur bei funktionsfihiger Entstau-
bungsanlage. Werden die vorgegebenen Emissionsbegren-
zungen an den Kaminen Uberschritten, hat die ESF GmbH
entsprechende Mafnahmen definiert. Der Immissions-
schutzbeauftragte gewdhrleistet durch kontinuierliche
Staubmessung und Uberwachung (ber einen Emissionsrech-
ner die permanente Kontrolle der Filteranlagen. Festgelegt
wurden folgende Malnahmen bei Storungen des Betriebes

an den Filteranlagen:

+ Informationskette, Verantwortlichkeiten und Melde-
pflicht,
- MaBnahmen bei Stérungen in einzelnen Sektoren der

Filterhduser,

+ Regelungen zur Abschaltung bzw. Drosselung der Produk-

tion.

Umweltauswirkungen bei potenziellen Stérungen des be-
stimmungsgemiRen Betriebes kénnen bei den von der An-
lagenanderung betroffenen Anlagen im Wesentlichen nur
durch eventuelle Brandfiile auftreten. Als potenziell erheb-
lichste Stérungen wurden deshalb die Szenarien:

- Brand der Filterentstaubungsanlage sowie
- Brand des Vormateriallagers Kondirator

untersucht. Zur Bewertung wurden hierbei stérfallbezogene
Beurteilungswerte flr Luftschadstoffimmissionen herange-
zogen, die sich auf die mogliche Gefdhrdung der menschli-
chen Gesundheit beziehen. Auch hier ist keine Gefahrdung
der Gesundheit von Menschen im Umfeld der Anlagen zu

erwarten.

Fir den Fall der genannten Brandfille sind zahlreiche Vor-
kehrungen getroffen, die ihr Auftreten verhindern bzw. eine

schnelle und sichere Bekdmpfung erlauben.
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Zur Priifung der Umweltvertraglichkeit der beantragten Anla-
gendnderungen sind folgende Unterlagen bzw. Fachgutach-
ten Bestandteil der Antragsunterlagen und werden durch die
zustandigen Behérden gepriift:

+  Schornsteinhéhenberechnungen nach den Vorgaben der
TA Luft, GICON - GroBmann Ingenieur Consult GmbH,

+  Schalltechnische Untersuchung zur geplanten Kapazitats-
erhohung des Stahl- und Walzwerkes, TBL Dresden GbR,

«  Schalltechnische Untersuchung zum Bauldrm, TBL Dres-
den GbR,

« Immissionsprognose Luftschadstoffe fiir die Kapazitats-
erweiterung des Stahl- und Walzwerkes in Verbindung
mit umwelt- und verfahrenstechnischen Modernisie-
rungsmalnahmen, insbesondere der schall- und lufttech-
nischen Optimierung der Produktion, GICON — GroRmann
Ingenieur Consult GmbH,

Unterlagen zur Sonderfallprifung gemdR TA Luft: Um-
weltmedizinisch-Humantoxikologische Bewertung der
Immissionssituation in der Umgebung der ESF Elbe-Stahl-
werke Feralpi GmbH Riesa nach der geplanten Kapazitdts-
erweiterung, GUK - Gesellschaft fir Umwelttoxikologie
und Krankenhaushygiene mbH sowie Herrn Univ.-Prof. Dr.
med. Thomas Eikmann, Facharzt fir Hygiene und Umwelt-
medizin,

«  Umweltvertraglichkeitsuntersuchung (UVU), GICON -
GroRmann Ingenieur Consult GmbH,

FFH-Vertraglichkeitsprifung (NATURA 2000), GICON -
GroBmann Ingenieur Consult GmbH,

«  Verkehrsuntersuchungen, Uhlig & Wehling GmbH und Gl-
CON - Gromann Ingenieur Consult GmbH,

« Llageplan zu den Emissionsquellen, Lageplan zu den Immis-
sionsorten und Immissionsmesspunkten, GICON - Grof3-
mann Ingenieur Consult GmbH,

Gutachten zur Anwendung der StorfallV (12. BimSchv), Gl-
CON - GroBBmann Ingenieur Consult GmbH,

Gutachten zur Untersuchung von Brandszenarien im Be-
reich Kondirator und in der Entstaubung, GICON - GrofR3-
mann Ingenieur Consult GmbH,

Sicherheitstechnische Fachstellungnahme Kondirator, Gl-
CON - GroBmann Ingenieur Consult GmbH,

MaBnahmenplan zur Einhaltung der festgelegten Emissi-
onsgrenzwerte im Reingas nach den Filterhdusern E1 und
E3, ESF GmbH,

Garantieerklarung Hochleistungs-Warmetauscher-Quenche,
Tenova ReEnergy GmbH,

Planungsunterlagen und Garantieerkldrung Abluftreini-
gungsanlage Fallwerk, Ulrich-Anlagentechnik GmbH.
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Akiirzung/Symbol Bedeutung
o) Durchschnitt World Health Organisation
""""""" WHO (engl. fir Weltgesundheitsorga-
AZV Abwasserzweckverband o
AAAAAAAAAAA nisation)
BAT /BVT Best Available Tech.nlques Toxizititsdquivalente nach
‘ (engl)/Beste Verfiigbare Technik  whQ os-TE WHO 2005 fiir PCOD, PCDF und
BBodSchV Bundes-Bodenschutzverordnung PCBoptanar
BImSchG Bundes-Immissionsschutzgesetz STOFFE UND VERBINDUNGEN
BlmSchV Bu:des-lm missionsschutzver- Al Aluminium
oronang As Arsen
E ‘‘‘‘‘ Ermizsionsglietle gap Benzo(a)pyren (Leitsubstanz aus
EAE/E-Ofen Electric Arc Furnace (engl. fiir der Stoffgruppe der PAK)
Elekltffolrc:tct;:)genofin) o cd Extlhinm
engl. fur E-Ofen mit kontinuierli- "
EAF} C c
(EAF) CONSTEEF cher Schrottbeschickung c Chlor
EFU Emissionsferniiberwachung Co Kobalt
EOS E-Ofenschlacke co Kohlenmonoxid
FFH-Richtlinie Flora-Fauna-Habitat-Richtlinie Co: Kohlendioxid
Immissionsort (Messpunkt zur Cr Chrom
10 B.estimmung der Larmimmis- Cu K;ﬁfer """""
sionen) T
KrWG Kreislaufwirtschaftsgesetz F Fl'for _____
‘f G Lantiesamt fur Umwelt, Land- FemMn Legierungsmittel Ferromangan
LfUL X i ! R
_______ wirtschaft und Ceologie, Sachsen FesSi Legierungsmittel Ferrosilizium
max Mg vt Hel Sl
...,MP Aesspunis HF Fluorwasserstoff
Schutzgebiete innerhalb der
H ksilber
NATURA 2000 Europaischen Union nach FFH- g e s
Richtlinie Mn Mangan
NE-Konzentrat Nichteisen-Konzentrat NaCH Natronlauge
Nr. Nummer Ni Nickel
ORC QOrganic Rankine Cycle, NO: Stickstoffdioxid
T b' r - ni
A AU L L NO. als NO Stickstoffoxide, angegeben als
_Pw Pumpwerk T ’ ! Stickstoffdioxi
SLF Shredderleichtfraktion Pb Blei
StorfallV storfallverordnung " Folyzyklische Aromatische
Special Protection Area (engl. fiir Kohlenwasserstoffe
SPA % :
_____ Europiisches Vogelschutzgebiet) PCB Polychlorierte Biphenyle
SSF Shredderschwerfraktion so genannte coplanare (= dioxin-
Technische Anleitung zur Rein- dhnliche) PCB. Stoffgruppe aus
TA Luft haltung der Luft (Verwaltungs- PCBusptans / dll-PCB 12 PCB-Kongeneren (davon 4 aus
vorschrift) der Stoffgruppe der non-ortho
TE/TEQ Toxizitatsaquivalent und 8 aus der Stoffgruppe der
......................................... mono-ortho)
Vjt.enwaltungsvorschnft zur Aus- Palychlorierte Dibenzo-p-
UVPYwV flihrung des Gesetzes {iber die PcbD Ciniiria
Umweltvertriglichkeitsprufung "o ) e ——
...... "g - ; P i PCDF Polychlorierte Dibenzo-Furane
Umweltvertraglichkeitsunter- L A R AR O S A e G Sizeia
uwu suchung M Schwebstaub (Feinstaub) mit
s P . Partikeldurchmesser <1opm

Volkseigener B
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b Schwebstaub (Feinstaub) mit ne/ Nemt moguamm pro Normkubik
lllllllllll - Partikeldurchmesser < 2,5 um g meter
Sb Antimon Nms? NOfmkublkmL’tL‘
se Selen Nm3/h Normkubikmeter pro Stunde
SiMn Legierungsmittel Silizium- Nm#/t Normkubikmeter pro Tonne
Hangan.. /(med) Picogramm pro Quadratmeter
Sn Zinn P8 und Tag
StN Staubniederschlag t Tonne
SO: Schwefeldioxid t/a Tﬂnlk pro
Te Tellur t/h Tunne pro Stunde
Tl Thallium UMRECHNUNGEN
V Vanac-hum """ it (Tonne) = 10! kg = 1.000 Kilo-
gramm
VERWENDETE MASSEINHEITEN : (Gramm) =10 kg = 0,001
a Jahr & Kilogramm
o G Calsiie ima (Milligramm) = o g 000|
S Y O S R Y Glnmr'n IIIIIII
dB(A) druckpegel Bezugsgrolie fur " (Nanngrammi 104 g =
Immissionsmessung g 0,000.000.001 Gramm
fg/ ms Femtogramm pro Kubikmeter 1 pE (Picogramm) = 10" g =
0,000.000.000.001 Gramm
Gramm pro Ouadntmdu und ................................................................. '
g/ (md) I oF (rcmtogramm) osg=
s e B 0,000.000.000.000.001 Gramm
g/ Nm3 Gramm pro Normkubikmeter - (Zenttmeter] 107 m = 0,01
h Stunde L -
(MI“IH]PT(’?) = 10 im= o Dow
h/a Stundu] pro Jahr VVVVVVVVVVV 1mm Meter ,
kg/t I(tlogmmm pro Tonne e (Mikrometer) = 10° m =
H 0,000.001 Meur
km Kllorm.tm .........................................................................
kWh/a KllowﬂtsLum‘k1 plolnhr
kwh/t KI|OWJH‘;tImU€? pro Tonne
m Met?l
m’ Ouarlnl melel
mi/a
pg/m? Mik rogramm plo !(ub:kmetu
“““““““““ Mikrogramm pro Ouadlatmerm
Hg / (med) & P
und Tag
Milligramm pro Normkublk
mg/Nm?
Min antvn
Mio. Mtlhun
pm Mlkrothw
mm Mllilnwtm
Mw Megawall




e

O FERALPI STAHL

39 Fertigen und wachsen mit Achtung vor dem Menschen und der Umwelt. <<
[Carlo Pasini 1924 —1983]

www.feralpi-stahl.eu




